BAB V

PENGUJIAN DAN IMPLEMENTASI SISTEM

5.1. Pengujian
5.1.1. Rencana Pengujian
Pengujian Sistem Informasi Pengolahan Data Bahan Baku Produksi Kabel
Automotif di PT EWINDO menggunakan data uji berupa sebuah data dan
masukan dari pengguna.
Tabel 5.1.

Rencana Pengujian Sistem Informasi Pengolahan Data Bahan Baku Produksi
Kabel Automotif

N - Tingkat Jenis
Kelas Uji Butir Uji N N
Pengujian | Pengujian
Pengujian Login Pengecekan pengguna
o : : Pendg Sistem Black Box
Pengguna yang telah terdaftar
Pengisian Data Surat
o Modul Black Box
Ny Perjanjian
Pengujian _
o Pengisian Data
Pengisian Modul Black Box
Pembayaran
Data _
Pengisian Data Bahan
Modul Black Box
Baku
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5.1.2.

Kasus dan Hasil Pengujian

Pengujian Login
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Pengujian login yang dilakukan hanya untuk pengecekan pengguna yang

telah terdaftar.

Tabel 5.2.

Pengujian Login 1

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan Yang Diharapkan Pengamatan Kesimpulan
Pengguna dan password | Tercantum pada Dapat mengisi | [V ] diterima
terdaftar textbox pengguna login pengguna | [ ] ditolak
Pengguna : asep dan textbox sesuai yang
Password : 123456 password diharapkan

Dapat masuk ke Tombol LOGIN | [V] diterima

_ form utama untuk | dapat berfungsi | [ ] ditolak

Klik LOGIN _

pengguna yang sesuai yang

terdaftar diharapkan
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Tabel 5.3.
Pengujian Login 2

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan Yang Diharapkan Pengamatan Kesimpulan
Pengguna tidak Tidak dapat login pengguna tidak | [V ] diterima
terdaftar. dan menampilkan dapat login dan | [ ] ditolak
Pengguna : bayu pesan peringatan. menampilkan
Password : 061089 pesan “"Nama
Klik "LOGIN® pengguna salah,

silahkan ulangi”
Pengguna dengan Tidak dapat login Pengguna tidak | [V ] diterima
password salah dan menampilkan dapat login dan | [ ] ditolak
Pengguna : bayu pesan peringatan menampilkan
Password : xxx pesan

”Password

salah. Silahkan

ulangi”

b. Pengujian Pengisian Data Bahan Baku

Pengujian pengisian data terbagi menjadi 3 bagian, yaitu:

1. Pengujian Pengisian Data Bahan Baku

Berikut adalah tabel pengujian pengisian data bahan baku :




Tabel 5.4.

Pengujian Pengisian Data Bahan Baku
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Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan Yang Diharapkan Pengamatan Kesimpulan
Klik “Tambah” Tombol yang aktif | Dapat mengisi | [V ] diterima
hanya tombol tiap field sesuai | [ ] ditolak
“Simpan” yang
diharapkan
Mengisi textbox tiap Data tersimpan di Tombol [V] diterima
field. data surat “Simpan” dapat | [ ] ditolak
Klik “Simpan” perjanjian. berfungsi sesuai
yang
diharapkan
Klik “Edit” data diperbaharui Tombol “Edit” | [V ] diterima
dapat berfungsi | [ ] ditolak
sesuai yang
diharapkan
Klik ‘Hapus’ Data dihapus Tombol [V] diterima
“Hapus” [ ] ditolak
berfungsi sesuai
yang
diharapkan
Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)
Data Masukan Yang Diharapkan | Pengamatan Kesimpulan
Pengisian textbox Muncul pesan Tekxtbox [V] diterima
jumlah dengan selain bahwa data harus berfungsi sesuai | [ ] ditolak

angka

diisi dengan angka

yang
diharapkan
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2. Pengujian Pengisian Data Bahan Baku yang Kualitasnya Bagus
Berikut adalah tabel pengujian pengisian data bahan baku yang kualitasnya
bagus :

Tabel 5.5.
Pengujian Pengisian Data Bahan Baku yang Kualitasnya Bagus

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan Yang Diharapkan Pengamatan Kesimpulan
Klik “Tambah” Tombol yang aktif | Dapat mengisi [V] diterima
hanya tombol tiap field sesuai [ ] ditolak
“Simpan” yang diharapkan
Mengisi textbox tiap Data tersimpan di Tombol “Simpan” | [V ] diterima
field. data surat dapat berfungsi [ ] ditolak
Klik “Simpan” perjanjian. sesuai yang
diharapkan
Klik “Edit” data diperbaharui | Tombol “Edit” [V] diterima
dapat berfungsi [ ] ditolak
sesuai yang
diharapkan
Klik ‘Hapus’ Data dihapus Tombol “Hapus” | [V] diterima

berfungsi sesuai [ ] ditolak

yang diharapkan

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan Yang Diharapkan | Pengamatan Kesimpulan

Pengisian textbox Muncul pesan Tekxtbox [V] diterima

jumlah dengan selain bahwa data harus berfungsi sesuai [ ] ditolak

angka diisi dengan angka | yang diharapkan




3. Pengujian Pengisian Data Laporan Bahan Baku
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Berikut adalah tabel pengujian pengisian data laporan bahan baku :

Tabel 5.5.

Pengujian Pengisian Data Laporan Bahan Baku

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan Yang Diharapkan Pengamatan Kesimpulan
Klik “Tambah” Tombol yang aktif | Dapat mengisi | [V ] diterima
hanya tombol tiap field sesuai | [ ] ditolak
“Simpan” yang
diharapkan
Mengisi textbox tiap Data tersimpan di Tombol [V] diterima
field. data surat “Simpan” dapat | [ ] ditolak
Klik “Simpan” perjanjian. berfungsi sesuai
yang
diharapkan
Klik “Edit” data diperbaharui Tombol “Edit” | [V ] diterima
dapat berfungsi | [ ] ditolak
sesuai yang
diharapkan
Klik ‘Hapus’ Data dihapus Tombol [V] diterima
“Hapus” [ ] ditolak
berfungsi sesuai
yang
diharapkan
Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)
Data Masukan Yang Diharapkan | Pengamatan Kesimpulan
Pengisian textbox Muncul pesan Tekxtbox [V] diterima
jumlah dengan selain bahwa data harus berfungsi sesuai | [ ] ditolak

angka

diisi dengan angka

yang
diharapkan
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5.1.3. Kesimpulan dan Hasil Pengujian

Berdasarkan hasil pengujian dengan kasus dan hasil uji, maka dapat
diambil kesimpulan bahwa proses pengisian data pada setiap form dapat dilakukan
dengan sukses serta secara fungsional sistem dapat menghasilkan output yang

diharapkan.

5.2. Implementasi

Dalam rencana penerapan sistem yang terkoputerisasi yakni agar sistem
siap dioperasikan, maka perlu diadakan kegiatan-kegiatan dari penerapannya.
Adapun langkah-langkah yang perlu dilakukan untuk menerapkan sistem tersebut
adalah pembuatan program, testing program, pelatihan serta terima dokumentasi,
akan tetapi dalam penulisan tugas akhir ini implementasi sistem yang dilakukan

hanya sampai pada tahap pembuatan program.

5.2.1. Implementasi Perangkat Lunak
Untuk mendukung kelancaran sistem informasi yang dirancang, maka
sistem ini memerlukan perangkat lunak. Perangkat lunak digunakan untuk
mendukung kinerja sistem operasi dan aplikasi database. Adapun perangkat lunak
yang digunakan adalah sebagai berikut :
a. Sistem operasi minimum Windows 98
b. Program compiler Microsoft Visual Basic 6.0

c. Program aplikasi SQL Server, untuk Database program
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5.2.2. Implementasi Perangkat Keras
Selain membutuhkan perangkat lunak sistem ini juga memerlukan
perangkat keras. Adapun perangkat keras yang diperlukan adalah sebagai berikut :
a. Harddisk minimum 10 GB
b. RAM 128 MB

c. Processor minimum Pentium 111

d. CDRW

e. Monitor
f. Mouse
g. Printer

5.2.3. Implementasi Basis Data (sintaks SQL)

Pembangunan basis data dilakukan dengan menggunakan bahasa SQL,
dimana aplikasi pemrograman yang digunakan adalah SQL Server 2000.
Implementasi basis datanya adalah sebagai berikut :

CREATE TABLE Bahanbaku (
KodeBahanbaku char (6) default '0',
NamaBahanbaku char (30) default '0',
Jenis char (15) default '0"',

Satuan char (10) default ‘0’,

Stok numeric 9(18.0) default ‘07)
CREATE TABLE Login (

Username char (20) default '0',



Password char (10) defa

CREATE TABLE Masuk (
NoFaktur char (6) def
Tanggal datetime (8) de
KodeBahanbaku char (6)
NamaBahanbaku char (30)
Jenis char (15) default
Satuan char (10) defaul

Jumlah numeric 9(18.0)

CREATE TABLE Pakai (

NoPakai char (6) defa

TglPakai datetime (8) default

KodeBahanbaku char (6)

NamaBahanbaku char (30)
Jenis char (15) default
Satuan char (10) defaul

Jumlah numeric 9(18.0)

ult '0")

ault '0',

fault 'O

default
default
o,

t 0’,

default

ult '0',

default
default
0,

t o',

default

IOI,

IOI,

\OI)

IOI,

'O'I

'O'I

\OI)
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5.2.4. Implementasi Antar Muka

Pada tahapan ini akan diterangkan secara singkat penggunaan program
Pengolahan Data Bahan Baku Produksi Kabel Automotif di PT EWINDO sebagai
berikut :

FORM MENU

m, About Sistem Pengolahan Data Bahan Baku
INFUT  CETAK LAPORAN LOGIN KELUAR

SISTEM PENGOLAHAN DATA BAHAN BAKU PRODUKSI KABEL AUTOMOTIF
PT EWINDO BANDUNG

Gambar 5.1. Form Menu



FORM LOGIN

User |

Password:

Cancel | Fekan Fnler

Gambar 5.2. Form Login

FORM INPUT DATA BAHAN BAKU

% Data Bahan Baku

DATA BAHAN BAKU BAGIAN PRODUKSI PT. ENINDO
Input Diata Cari Data
li TaMBAH
Kode Bahan Baku | " KodeBahanBaku |
Marma Bahan Baku li
Jeniz - 4
Tampilkan Berdazarkan
Satuan - HAPUS .
Stak li " Jeniz -
CIMPAN | BATAL | TUTUF ‘ Refresh Ok
DATA BAHAN BAKL
KiodeB ahanbaky MarnaB shanbaku Jenis Satuan Stok -
p (A0 7w 020 mm & Copper deter 160 T
AQOz2 7w 026 mmm A Copper Meter 250
A003 7w 032 mm & Copper tdeter 280
A004 2000 0,78 mm & Copper eter 200
A005 300w 078 mm & Copper Meter 200
BOOT ILOZ0ANT FYC Compound Koz i ||
Booz ILO24 A8 MT PYC Compound Koz a0
BOO3 IL OBE & MT PAC Compound Kgsz 1000
Com JP 322 1B) M asterBacth Kgs 25
cooz JP 119 M) MasterBacth Koz 25
cooz JP 485 1R) M asterBacth Koz 25
Dioot SILVER Cat Kz 30
E00] WG | Thinner K 100 %4
4| 4 | BAHAN BAKU AL

Gambar 5.3. Form Input Data Bahan Baku



FORM INPUT DATA BAHAN BAKU MASUK

Data Bahan Baku Masuk

DATA BAHAN BAKU MASUK BAGIAN PRODUKSI PT.EWINDO
Infut Data
Mo Faktur FOOE TaAMBAH Cari Drata
:I'
Tanggal 6/ 7 /200  Kode Bahan Baku
Kode Bahan Baku EDIT
Marna Bahan Baku
dieri :l' HAPLS Tampilkan Berdasarkan
Satuan -
Jumilah ,7 " Mo Faktur
TUTUP
SIMPAN | BaTal |
DATA BAHAN BAKU MASU
MoFakbur | Tanggal kodebahanbaku | namabahanbalku ienis zatuan jumlah -
p [FOO1 E/7/2010 A0 Fu0.20 mm & Copper hdatar 1E0 —]
Foo1 B/7A2010 A002 7w 0.26 mm A Copper ted eter 280
Foo1 B/7A2010 A003 F w032 mm A Copper ted eter 280
FoO1 B/7/2000 ADD4 20 078 mm A Copper b eter 200
FOO B/72000 AD0D5 30 = 078 mm A Copper b eter 200
FO, E/7/2010 E001 1l 0204 NT FYC Compound [ B00 bl
[ 4] a]oataanan paku Masuk [ M HIDE STOK BAHAM BAKU
T4 BAHAN BAKL
kodebahanbaku hamabahanbaku lehis satuan stak -~
p 2007 7 ox 020 ram & Copper b eter 160 ]
A0D2 7 #0256 mm & Copper b eter 250
AOD3 T a0.32 mma Copper b eter 250
AOD4 204 018 mm A Copper bdeter 200
A 005 30« 018 mm A Copper [RETEN 200
B O 1L 0208 MT P Compound Ko a00 52

Gambar 5.4. Form Input Data Bahan Baku Masuk

FORM INPUT DATA PEMAKAIAN BAHAN BAKU

n Bahan Baku

Data Pemal

DATA PEMAKATAN BAHAN BAKU BAGIAN PRODUEKSI PT.EWINDO
Input D ata
Mo Pakai FPO0S Cari D ata
Tanggal (s 8 210 =2l TARMBAH
. &/8./2010 4  Kode BahanBakuu |
K.ode Eahan Baku EO01 == —
Mama Bahan Baku =T
Jenis Thinner HapPus Tampilakan Berdasarkan
Satuan Kgs " Mo Pakai
Jurnlah a0 TUTUF
SIMPAN BATAL
DATA PEMAKALAN BAHAN BAKL
MoPakai | TalPakai KodeBshanbaku | MamaB shanbaku Jeniz Satuan Jumlah o
FOo1 E/8/2010 A005 30 % 0.18 mm A& Copper Meter 150 ==
Fooz E/8/2010 EBOO1 L0204 NT FWC Compound Kas 350
Fooz E/8/2010 EBO02 IL 024 & NT FWC Compound Kas E00
Fooz E/8/2010 EBO03 IL 0GE & NT FWC Compound Kas 750 =
Foo3 E/8/2010 cool JP 322 [B] MasterB acth Kas 15
Foo3 E/8/2010 conz JP 119 1w MasterB acth Kas 15
14] 4 | DATA PEMAKAIAN BAHAM BAKU [»]w] HIDE STOK BAHAN BAKU
kodebahanbaku namabshanbaku ienis satuan stok -
p |AOO7 T w020 mm A Copper keter 40 -
A002 T w028 mm A Copper keter =]
A003 T ul32mmah Copper keter =]
A004 20 2 018 mm A Copper keter =]
A005 20w 018 mm A Copper keter =]
BOO7 ILO20A NT PC Compound Kas 150
=TT I 024 & KT BASC Cornmen e K . 180 ~

Gambar 5.5. Form Input Data Pemakaian Bahan Baku
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FORM LINK DATA BAHAN BAKU

w [ ink Bahan Baku

B=]ES

FK.odel ahanbalay Mamak shanbaku Jenis Satuan Stok
3 Tu020 mm & Copper I eter 160
ADDZ 7026 mm & Copper tdeter 250
AO03 T332 mma Copper tdeter 280
AD04 20018 mm & Copper hd eter 200
AD0R 30018 mm & Copper tdeter 200
BOO ILOZ20AMT FwC Cornpound Koz a00
BOOZ2 ILO24 A MT P C Compound Koz 7h0
BoO3 ILOBE A MT P Carpound F.az 1000
Com JP 322 [B] MasterBacth Koz 20
Coo2 JP 119 ) MasterBacth Koz 20
ooz JP 439 [R) MazterBacth Koz 25
Loo SILVER Cat Koz an
EO0T WS Thinrner K.az 100
[ 4] |

M| A | 70K B4504N B4R,

Gambar 5.6. Form Link Data Bahan Baku

FORM CETAK LAPORAN

w. Cetak Laporan

Pilib Drata
(» Data Bahan BEaku

f* Seluruh Data Bahan Bak.

(™ Jeniz Data Bahan Baku |

i~ Data Pemakaian Bahan Baku

[T ] som 20T T5

i~ Data Bahan B aku Mazuk

/72010 -
E /482010 -

Eatal

Cetak

Gambar 5.7. Form Cetak Laporan
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FORM LAPORAN DATA BAHAN BAKU (SELURUH)

*.| ActiveRe port1
E| s O |00 @ @[5 =| | 4 # 17 <) (>
EEENENEN - - - - 1o EI I 3 4 § 1 ¢ - [ |

Laporan Data Bahan Baku

Seluruh Data Bahan Baku

KadeBshanbaky  NamaBshanbako i S=tusn

Lm0l T 0 Mmm b

70 Hmm A

730 3mm A

20 x0.15mm &

30 x 0.15mm &

IL 020 ANT

IL 024 ANT

IL 066 ANT

TP 322(E)

TP 119000

TP 489 (R}

SILVER

TE I

Gambar 5.8. Form Laporan Data Bahan Baku (seluruh)

FORM CETAK LAPORAN DATA BAHAN BAKU COPPER

. Cetak Laporan E]@

Filih D ata
{* [iata Bahan Baku

" Seluruh Data Bahan Baku

&+ Jeniz Data Bahan Baky | -

i~ Data Pemakaian Bahan Baku

57700 -] syp|Eremn -]

" Data Bahan Baku Masul
GBA7/20010  «
GB/8/20010  «

Batal Cetak,

Gambar 5.9. Form Cetak Laporan Data Bahan Baku Copper
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FORM LAPORAN DATA BAHAN BAKU MASUK

X ActiveReport1

|E||épnnt ||E|M||:|B|@\@\|?5/ l| V] |1“'l1 |@Eack\.‘v)Fgrward

[ — SRR

_ _ Laporan Data Bahan Baku

Copper

KodeEzhanbabka  MamaBahanbaku

n A0l Tx00mm A

A2 Tx0X¥mm b

AM3 Tx03mm A

A4 20 x0.18mm A

3 40035 30 3 0.18mm &

i Cetak Laporan

— Pilih Data
{~ DataBahan Baku

" Seluruh D'ata Bahan B aku
" Jeniz Data Bahan Baky  |Lopper =

" Data Pemakaian Bahan Baku

|Ef?fzmn -I 5/p | 6/8 /2010

f+ Data Bahan Baku Masuki

KN

B/7/2M0

Le Lo

E/8/2M0

Batal | Cetak, |
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% ActiveReport2
&= &Erint... m] ik DE @\@\FEX :lv

A 1 [17 Q =k ©

o .

1 4

_ _ Laporan Data Bahan Baku Masuk

Crari Tanggal &72010 S0 G%z010

MoFakur  Tanggal KodeBzhanbalky  MamaBahanbaku Jenis Satuan Jumlzh

- Foo1 2010 4001 Tx020mm & Copper Iifter 160 :
. Foo1 72010 A0 Tx02mm A Copper Meter 250
? FO0l 72010 A0z Tx 03 mm A Copper Iifter 250 E
z FO0l &T2010 An04 202 0.18mm A Copper Iifeter 0 i
i FOO1 72010 A5 303 0.18mm A Copper Iifeter 20 E
1:3 Fo02 72010 EO01 IL 020 AHT DYC Compomnd Ege 00 i
Fo02 2010 EO02 IL 024 A HT DV Componnd Ege 750 i

B Fo02 2010 EBOOG IL 066 A HT PV Componmd Ege 100 E
"1 FO0z 72010 cool TP 3224E) HMastarBacth Ege a5 i
' Fo03 72010 cooz TP 119 (W0 MastaBacth Kz 25
% FOO3 72010 e TR 485 (F) MastarBacth Ees 25
. FO04 72010 Dl ZILVER Cat Egs En i
? FO03 2010 EN1 WEI Thirrwr Ege 100 E
'

'

'

'

'

'

'

FORM LAPORAN DATA PEMAKAIAN BAHAN BAKU

i. Cetak Laporan : E| [z|

Filih Orata
" Data Bahan Baku

" Seluruh Data Bahan Baku
" Jeniz Data Bahan Baku | J

{* Data Pemakaian Bahan Bakd

E/7/2010 w| g,p |6/B/2010 =

(" Data Bahan Baku Mazuk
BAF 2000 -
BABA2000 -

B atal Cetak




% ActiveReport3

B &en O 44 D0 &6 |
LR L B S L LR B

@ e ©

VE o

_ Laporan Pemakaian Bahan baku

Crari Tanggal B72010 S0 &S2010

MNoPaks

TglPalkai KodeBshanbalky MamaBahanbaku

Satuam Jumlzh

P01

GR2010 4001

Tx00mm A

10

P01

GRL010 4002

Tx0Xmm A

0

P01

G010 AN

TrlRmm A

a0

P01

GR2010 4004

20 3 0.18mm &

150

P01

GRL010 4005

30 x0.18mm &

150

P02

GRL010 E01

IL 020 ANT

P02

GRL010 EO02

IL 024 ANT

P02

GR2010 EO0Z

IL 066 ANT

POz

GRL010 ool

TP 322(E)

ooz

G82010 conz

TP 119 (W)

POz

GRL010 Co0E

TP 480 (R)

oo

GR2010 Dol

SILVER

P0s

GRL010 B0l

ki

7 5| & & & &| & & 8 5| 8 8

5.2.6. Implementasi Instalasi Program
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Cara mengkompilasi program aplikasi visual basic dengan Package &

Deployment Wizard dan cara menginstal file setup hasil kompilasinya.

Gambar 5.10 Tampilan Pertama Package & Deployment Wizard

oy Package and Deployment Wizard

Select project:

&S]

|D:\Documents and SettingsiuxoniMy Documentsiprogram FL]

Package

$

Deploy

]

Manage
Scripts

Bundle this project into a distributable package, such as an

Internet cab or a setup program.

Send one of this project's packages to a distribution site, such as

an Internet server.

Rename, duplicate, and delete your packaging and deployment

scripts for this project.

Close Help




Setelah itu pilih project dengan menekan tombol Package.

oy Package and Deployment Wizard =]

Select project:

|D:\Documents and SettingsiuxoniMy Documents\program :J Browse... I

e | Bundle this project into a distributable package, such as an

i Al
Package and Deployment Wizard

In order to proceed, the wizard requires the executable file 'Prict_pers_bar . EXE'
. For this project. Click Browse to find the file or Compile to compile the project.

Compile | Cancel |
> ] ent
scripts for this project.
Manage
Scripts

Close Help

Gambar 5.11 Tampilan Pesan dan Dialog
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Pilih Compile jika project belum dikompilasi dan ingin dikompilasi

sekarang.

(o —

oy Package and Deployment Wizard - Package Type

Choose the type of package you want to create.

Package type:

Standard Setup Package
Dependency File

Description:

Use to create a package that will be installed by a
setup.exe program,

Help Cancel | < Back I Mext = I

Gambar 5.12 Tampilan Package

Pilih Standar Setup Package untuk membuat program setup.exe



(o

=)
)y Package and Deployment Wizard - Package Folder &3
Choose the folder where your package will be assembled.
Package folder:
[D:\Documents and SettingsiuxoniMy Documentsiprogram perse
(S [=a ~|
@Documents and Settings
Quxon
My Documents Network...
=& program persediaan barang
MNew Folder...
Help Cancel < Back Finish l

Gambar 5.13 Tampilan Package Folder

Package Folder memilih lokasi folder untuk menyimpan file hasil setup,

lalu tekan Next.

(o b
I% Package and Deployment Wizard - Cab Options =3

(e

‘fou can create one large cab file or multiple cab files for your
package. If you are going to distribute your application on
floppy disks, you must create multiple cabs and specify a cab
size no larger than the disks you plan to use, Choose the
appropriate option below.,

Cab options
¢ Single cab
" Multiple cabs

Help Cancel

Gambar 5.14 Tampilan pertama Package & Deployment Wizard Cab Options

Pilih Single Cabs, untuk mengkompres dalam satu file Cabinet.
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[

=

E@; Package and Deployment Wizard - Installation Title

Installation title:

Enter the title to be displayed when the setup program is run.

[PERSEDIAAN BARANG|

Help Cancel < Back

I Next > I

Gambar 5.15 Tampilan pertama Package & Deployment Wizard — Installation

Ketik judul programnya, misalnya PERSEDIAAN BARANG, seperti

gambar 5.25 . Ini akan ditampilkan saat instalasi.

(o

—=

'% Package and Deployment Wizard - Start Menu Items

by the installation process.

Start menu items:

S Start Menu
= Programs
= PERSEDIAAN BARANG
®y PERSEDIAAN BARANG

Determine the start menu groups and items that will be created

New Group
Mew Item...
Properties...

Remove

Help Cancel < Back

1

Gambar 5.16 Tampilan Pertama Package & Deployment Wizard — Start Menu

Items

Selanjutnya pilih group menu dan item sebagai tempat untuk shortcut

program setelah selesai instalasi. Tekan Next.
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e =
E% Package and Deployment Wizard - Install Locations 3]

‘You can modify the install location for each of the files listed
below by changing the macro assigned to the file in the table. If
desired, you can add subfolder information to the end of a
macro, as in ${ProgramFiles)\MySubFolder.

Choose the file you want to modify, then change the
information in the Install Location column.

Files:
MName ISource -
craxddrt.dil  D:iProgram Files\Seagate Software|Report Designer Component
craxdrt.dl D:\Program Files\Seagate Software\Report Designer Component
Crpaig80.dll DAWINDOWS|system32
crpe3z.dil DAWINDOWS|system32
-cr_]vie_w]er.dll D:\Program Files\Seagate Software\Viewers\ActiveXViewer J:J
4 »
Help l Cancel l < Back

Gambar 5.17 Tampilan pertama Package & Deployment Wizard — Install
Locations

Setelah itu muncul kotak dialog untuk memilih file shared seperti terlihat

pada gambar 5.28. Tekan Next.

(=
s Package and Deployment Wizard - Finished!

|
s

The wizard has finished collecting information needed to build
this package. Enter the name under which to save the settings
for this session, then click Finish to create the package.

Script name:
|Standard Setup Package 1

Help | Cancel I < Back | fext > | Einish I

Gambar 5.18 Tampilan Pertama Package & Deployment Wizard — Finished

Tekan Finish untuk menyelesaikan proses setup instalasi.



