BAB IV

IMPLEMENTASI DAN PENGUJIAN SISTEM

4.1 Implementas Basis Data
Pembuatan basis data dilakukan dengan mengunakan aplikas
pemrograman MySQL. Iplementasi bass data dalam bahasa SQL adalah sebagai
berikut :
Pembuatan basis data dilakukan dengan mengunakan aplikas
pemrograman MySQL. Iplementasi basis data dalam bahasa SQL adalah sebagai
berikut :

1. Pembuatan database
CREATE DATABASE "sanbepl_dbsanbe’;

2. Pembuatan tabel admin

CREATE TABLE “admin’ (
“id_user” varchar(15) NOT NULL,
"nama’ varchar(50) NOT NULL,
“jenis_kelamin® enum('Perempuan’,'Laki-laki) NOT NULL,
“password” varchar(50) NOT NULL,
“email” varchar(50) NOT NULL,
“tgl_buat_admin® datetime NOT NULL,
“status’ varchar(15) NOT NULL,
PRIMARY KEY (id_user),
UNIQUE KEY “email’ ("email’)

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latinl;

3. Pembuatan tabel detail forecast
CREATE TABLE “detail_forecast™ (
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“id_forecast” int(11) NOT NULL auto_increment,

‘no_forecast™ varchar(6) NOT NULL,

“kode_produk™ varchar(30) NOT NULL,

“tgl_buat_forecast” date NOT NULL,

“gty_produk” int(15) NOT NULL,

PRIMARY KEY (id forecast),

KEY "FK_sales forecast” (‘no_forecast’),

KEY “forecast FK_produk™ ("kode_produk’)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1 AUTO_INCREMENT=1
ALTER TABLE "detail_forecast’

ADD CONSTRAINT "FK_no_forecast™ FOREIGN KEY ("no_forecast)
REFERENCES “sdes forecast™ (‘'no_forecast),

ADD CONSTRAINT  ‘“forecast FK_produk® FOREIGN KEY
(‘kode_produk’) REFERENCES “detail_produk _gudang (‘kode_produk’);

Pembuatan tabel detail_mo
CREATE TABLE “detail_mo" (
‘id_mo” int(15) NOT NULL auto_increment,
'no_mo’ varchar(6) NOT NULL,
“tgl_mo” date NOT NULL,
"kode_produk™ varchar(20) NOT NULL,
“gty” int(15) NOT NULL,
“gty_yg_terpenuhi” int(15) NOT NULL,
PRIMARY KEY (id_mo),
KEY ‘dm_FK_MO'" (‘no_mo),
KEY ‘'mo_FK_PRODUK" ("kode produk’)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1 AUTO_INCREMENT=1

ALTER TABLE “detail_mo
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ADD CONSTRAINT "FK_MO FOREIGN KEY (‘no_mo)
REFERENCES ‘'mo” (‘"no_mo’),

ADD CONSTRAINT ‘'mo_FK_PRODUK" FOREIGN KEY
(‘kode_produk’) REFERENCES “detail_produk _gudang (‘kode_produk’);

5. Pembuatan tabel detail_pelulusan
CREATE TABLE “detail_pelulusan’ (
“id_peélulusan” int(15) NOT NULL auto_increment,
‘no_pemeriksaan® varchar(7) NOT NULL,
“kode_produksi® varchar(20) NOT NULL,
"kode_produk” varchar(30) NOT NULL,
“tgl_produksi® date NOT NULL,
“gty_masuk® int(15) NOT NULL,
“tgl_pemeriksaan’ date NOT NULL,
“gty_lulus’ int(11) NOT NULL,
“gty_gagal_lulus’ int(15) NOT NULL,
PRIMARY KEY (Cid_pelulusan’),
KEY "FK_pelulusan’ ("no_pemeriksaan’),
KEY “pelulusan_FK_PRODUK" ("kode produk™)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1 AUTO_INCREMENT=1
ALTER TABLE "detail_pelulusan’
ADD CONSTRAINT ‘peulusan FK_PRODUK™ FOREIGN KEY
(‘kode_produk’) REFERENCES “detail_produk_gudang™ (‘kode_produk’);

6. Pembuatan tabel detail_produk _gudang
CREATE TABLE “detail_produk_gudang” (
“id_detail_produk™ int(15) NOT NULL auto_increment,
“id_user” varchar(30) NOT NULL,
"kode_produksi® varchar(5) NOT NULL,
“kode_produk” varchar(20) NOT NULL,
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“tgl_masuk” date NOT NULL,

“gty_masuk® int(15) NOT NULL,

“tgl_keluar™ datetime NOT NULL,

“qty_keluar™ int(15) NOT NULL,

“gty_keluar2™ int(15) NOT NULL,

“stok” int(15) NOT NULL,

‘id_gudang’ int(15) NOT NULL,

“tgl_produksi® date NOT NULL,

“gty_belum_lulus’ int(15) NOT NULL,

“gty_sudah_lulus’ int(15) NOT NULL,

‘gty_gagal_lulus’ int(15) NOT NULL,

‘validas ™ varchar(2) NOT NULL,

PRIMARY KEY (Cid_detail_produk’),

KEY “detailgudang FK_user” (Cid_user’),

KEY “kode produk’™ ("kode_produk’),

KEY “qty_masuk™ ("qty_masuk’)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1 AUTO_INCREMENT=1
ALTER TABLE "detail_produk_gudang’

ADD CONSTRAINT "FK_PRODUK" FOREIGN KEY (‘kode produk’)
REFERENCES “produk’ ("kode_produk®),

ADD CONSTRAINT “detailgudang_ FK_user” FOREIGN KEY (Cid_user’)
REFERENCES "user” (Cid_user’);
Pembuatan tabel detail_rencana_produksi
CREATE TABLE “detail_rencana_produksi” (

“id_rencana’ int(15) NOT NULL auto_increment,

‘no_perencanaan’ varchar(6) NOT NULL,

“tgl_perencanaan” date NOT NULL,

"kode_produk™ varchar(20) NOT NULL,

‘wip' int(15) NOT NULL,

“gfgi” int(15) NOT NULL,
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“rfgi” int(15) NOT NULL,

*mo’ int(15) NOT NULL,

‘0" int(15) NOT NULL,

“jml_harus_diproduks ™ int(15) NOT NULL,

PRIMARY KEY (‘id_rencana),

KEY "FK_rencana ('no_perencanaan’),

KEY ‘rencana FK_PRODUK" (“kode_produk’)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1 AUTO_INCREMENT=1
ALTER TABLE "detail_rencana_produksi®

ADD CONSTRAINT "FK_perencanaan’ FOREIGN KEY
(‘no_perencanaan’) REFERENCES “rencana_produksi” (‘no_perencanaan’),

ADD CONSTRAINT ‘rencana FK_PRODUK™ FOREIGN KEY
(‘kode_produk’) REFERENCES “detail_produk _gudang (‘kode_produk’);

Pembuatan tabel gudang

CREATE TABLE "gudang’ (
‘id_gudang’ int(15) NOT NULL auto_increment,
“nama_gudang” varchar(100) NOT NULL,
“status_produk” varchar(40) NOT NULL,
“status’ varchar(35) NOT NULL,
PRIMARY KEY (Cid_gudang’)

)

Pembuatan tabel informas
CREATE TABLE “informasi™ (
“id_informasi” int(15) NOT NULL auto_increment,
“id_user” varchar(15) NOT NULL,
“judul” text NOT NULL,
“gambar” varchar(50) default NULL,
‘is” text NOT NULL,
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“tanggal” datetime NOT NULL,

“tampilkan™ enum("Y a,'Tidak') NOT NULL,

PRIMARY KEY (Cid_informasi’),

KEY “FK_ADMIN" (id_user’)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latinl COMMENT='InnoDB
free: 11264  kB; (id_user’) REFER  “dbsanbe_revisi/adm'’
AUTO_INCREMENT=1,;
ALTER TABLE “informasi’

ADD CONSTRAINT “FK_inf ADMIN® FOREIGN KEY ('id _user’)
REFERENCES “admin’ (Cid_user’);

10. Pembuatan tabel kontak
CREATE TABLE “kontak™ (
“id_kontak™ int(15) NOT NULL auto_increment,
“id_user” varchar(15) NOT NULL,
“judul” text NOT NULL,
‘is” text NOT NULL,
“tanggal” datetime NOT NULL,
“tampilkan™ enum(Y a,'Tidak') NOT NULL,
PRIMARY KEY (‘id_kontak’),
KEY “kontak FK_ADMIN" (id_user’)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1 AUTO_INCREMENT=1
ALTER TABLE “kontak™
ADD CONSTRAINT “kontak FK_ADMIN" FOREIGN KEY ('id_user’)
REFERENCES “admin’ (Cid_user’);

11. Pembuatan tabel mo
CREATE TABLE 'mo” (
‘no’ int(15) NOT NULL auto_increment,
'no_mo’ varchar(6) NOT NULL,
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“id_user” varchar(30) NOT NULL,

“tgl_mo" date NOT NULL,

PRIMARY KEY (‘'no),

KEY ‘'mo_FK_user’ (Cid_user’),

KEY 'no_mo” (‘"no_mo’)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1 AUTO_INCREMENT=1
ALTER TABLE "'mo’

ADD CONSTRAINT “mo FK use" FOREIGN KEY (lid user)
REFERENCES "user” (Cid_user’);

12. Pembuatan tabel pegawai

CREATE TABLE “pegawai” (
“nip_pegawai " varchar(10) NOT NULL,
“nama_pegawai” varchar(100) NOT NULL,
‘jenis_kelamin® varchar(35) NOT NULL,
“departemen’ varchar(40) NOT NULL,
“jabatan” varchar(40) NOT NULL,
PRIMARY KEY (‘nip_pegawai’)

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latinl;

13. Pembuatan tabd pelulusan

CREATE TABLE “pelulusan’ (
‘no_pemeriksaan® varchar(7) NOT NULL,
“id_user” varchar(30) NOT NULL,
"kode_produk™ varchar(30) NOT NULL,
PRIMARY KEY (‘no_pemeriksaan),
KEY “pelulusan_FK_user’ (Cid_user’),
KEY “pl_FK_PRODUK" (‘kode_produk’)

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latinl;

ALTER TABLE "pelulusan’
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ADD CONSTRAINT ‘pelulusan_FK_user” FOREIGN KEY (‘id user’)
REFERENCES "user” (Cid_user’),

ADD CONSTRAINT “pl_FK_PRODUK" FOREIGN KEY
(‘kode_produk’) REFERENCES “produk” ("kode_produk’);

14. Pembuatan tabel pesan
CREATE TABLE “pesan’ (
‘no_pesan int(15) NOT NULL auto_increment,
“id_user” varchar(30) NOT NULL,
“dari” varchar(50) default NULL,
“jabatan_pengirim’ varchar(30) NOT NULL,
“id_penerima’ varchar(30) NOT NULL,
“untuk” varchar(100) NOT NULL,
“jabatan_penerima’ varchar(30) NOT NULL,
‘waktu® datetime NOT NULL,
‘isi_pesan” text NOT NULL,
“status’ varchar(50) NOT NULL,
‘validas ™ varchar(5) NOT NULL,
PRIMARY KEY ("no_pesan’),
KEY “pengirim_FK_user” ("id_user’),
KEY “penerima_FK_user’ ("id_penerima’)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1 AUTO_INCREMENT=1
ALTER TABLE "pesan’
ADD CONSTRAINT ‘pengirim_FK user™ FOREIGN KEY ('id_user’)
REFERENCES "user” (Cid_user’);

15. Pembuatan tabe produk
CREATE TABLE “produk” (
"kode_produk™ varchar(20) NOT NULL,
“id_user” varchar(30) NOT NULL,
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“nama_produk™ varchar(100) NOT NULL,
“katagori~ varchar(20) NOT NULL,
‘masa_expired int(15) NOT NULL,
“satuan’ varchar(20) NOT NULL,
“gty_produksi® int(15) NOT NULL,
“status’ varchar(30) NOT NULL,
“gty_wip int(15) default NULL,
‘qty_gfgi” int(15) default NULL,
“qty_rfgi” int(15) default NULL,
‘jml_sudah_lulus’ int(15) default NULL,
jml_belum_lulus’ int(15) default NULL,
jml_gagal_lulus’ int(15) default NULL,
PRIMARY KEY (‘kode produk’),
KEY “produk_FK _user™ (Cid_user’)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latinl;
ALTER TABLE “produk’
ADD CONSTRAINT ‘“produk FK user™ FOREIGN KEY ('id _user’)
REFERENCES "user” (Cid_user’);

16. Pembuatan tabel rencana_produksi
CREATE TABLE “rencana_produksi™ (

‘no’ int(15) NOT NULL auto_increment,
‘no_perencanaan’ varchar(6) NOT NULL,
“id_user” varchar(30) NOT NULL,
“tgl_perencanaan” date NOT NULL,
PRIMARY KEY (‘'no),
KEY “perencanaan_FK_USER’ (Cid_user’),
KEY "no_perencanaan’ (‘no_perencanaan’)

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latinl AUTO_INCREMENT=1
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ALTER TABLE ‘rencana_produksi®
ADD CONSTRAINT ‘perencanaan_ FK_USER" FOREIGN KEY
(id_user’) REFERENCES "user” ('id_user’);

17. Pembuatan tabel runtext
CREATE TABLE “runtext” (
“id_runtext” int(15) NOT NULL auto_increment,
“id_user” varchar(15) NOT NULL,
“runtext” text NOT NULL,
“tgl_runtext” datetime NOT NULL,
PRIMARY KEY (Cid_runtext’),
KEY ‘runtext FK_ADMIN" (Cid_user’)
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1 AUTO_INCREMENT=1
ALTER TABLE “runtext’
ADD CONSTRAINT ‘runtext FK_ADMIN" FOREIGN KEY ('id_user’)
REFERENCES “admin’ (Cid_user’);

18. Pembuatan tabel saes forecast

CREATE TABLE “sdles forecast™ (
‘no’ int(15) NOT NULL auto_increment,
‘no_forecast™ varchar(6) NOT NULL,
“id_user” varchar(30) NOT NULL,
“bulan” varchar(30) NOT NULL,
“tahun’ year(4) NOT NULL,
PRIMARY KEY (‘no),
KEY “forecast FK_USER" (id_user’),
KEY "no_forecast™ (‘no_forecast’)

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1 AUTO_INCREMENT=1

ALTER TABLE "sales forecast’
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ADD CONSTRAINT ‘“forecast FK_USER" FOREIGN KEY ('id user’)
REFERENCES "user” (Cid_user’);

19. Pembuatan tabel user

CREATE TABLE "user” (
“id_user” varchar(30) NOT NULL default ",
“id_user_admin’ varchar(15) NOT NULL,
‘nip_pegawai " varchar(20) NOT NULL,
“nama’ varchar(100) NOT NULL,
“jenis_kelamin® enum('Laki-laki','Perempuan’) NOT NULL,
“password” varchar(50) NOT NULL,
“rule’ varchar(25) NOT NULL,
“departemen’ varchar(40) NOT NULL,
“jabatan” varchar(40) NOT NULL,
“tgl_buat_user” datetime NOT NULL,
“email” varchar(50) NOT NULL,
“status’ varchar(15) NOT NULL,
PRIMARY KEY (‘id_user),
UNIQUE KEY “email’ (email’),
UNIQUE KEY "nip_pegawai” ("nip_pegawai’),
KEY "FK_PEGAWAI" ("nip_pegawai’),
KEY ‘user FK_ADMIN" (id_user_admin’)

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latinl;

ALTER TABLE "user’

ADD CONSTRAINT ‘user_FK_ADMIN® FOREIGN KEY
(id_user_admin’) REFERENCES "admin’ (Cid_user’),

ADD CONSTRAINT "FK_PEGAWAI" FOREIGN KEY (‘nip_pegawai')
REFERENCES “pegawai” ("nip_pegawai’);
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4.2 Implementas Sistem

Implementasi merupakan kelanjutan dari kegiatan perancangan sistem
dan dgpat dipandang sebagai usaha untuk mewujudkan sistem yang dirancang.
Langkah-langkah dari proses implementasi adalah urutan dari kegiatan awal
sampai kegiatan akhir yang harus dilakukan dalam mewujudkan sissem yang
dirancang. Hasil dari tahapan implementasi ini adalah suatu sistem pengolahan

data yang sudah dapat berjaan dengan baik.

4.2.1 Langkah-langkah Penerapan Sistem

Langkah-langkah yang perlu dilakukan pada aktivitas penerapan
pengolahan data permintaan perubahan daya adalah sebagai berikut :

1. Pembentukan program aplikas

2. Memperbaiki dan menguji program aplikasi

3. Mempersiapkan perangkat keras dan perangkat lunak

4. Pembentukan data awal

5. Pendidikan dan | atihan sumber daya manusia

6. Uji cobadan evaluasi sistem

7. Pengalihan sistem

4.2.1.1 Pembentukan Program Aplikas
Kegiatan pembentukan program terdiri dari pembuatn program dalam

bentuk modul-modul program. Tujuan dari pembentukan modul-modul program
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terutama untuk memudahkan koreksi kesalahan dan mempermudah modifikasi

program.
Tabel 4.1 Menu yang dirancang
No Menu Submenu K eter angan
Data pegawai - Menambah, mencari data user pegawai
Pengol ahan data user Menambah, mencari merubah, user
Pengol ahan data gudang - Menambah, merubah, data gudang
1 Admin Pengolahan data runtext - Menambah, merubah, data runtext
Pengol ahan data - Menambah, merubah, data Informasi
informasi
Pengol ahan data kontak - Menambah, merubah, data kontak
Pengol ahan data Produk - Menambah, mencari merubah, data produk
Informasi Produk - Mencari dan melihat data produk gudang
Gudang WIP WIP
Informasi Produk - Mencari dan melihat data produk gudang
Gudang QFGI QFGI
Informasi Produk - Mencari dan melihat data produk gudang
Gudang RFGI RFGI
” PPIC Informasi  sales forecast - Mencari dan melihat data sales forecast
Informas marketing - Mencari dan melihat data marketing order
order
Pengol ahan data - Menambah, mencari merubah, data
perencanaan produksi perencanaan produksi
Pengol ahan data pesan - Membuat pesan baru, membaas pesan,
mencari pesan masuk, mencari pesan
keluar,hapus pesan masuk,hapus pesan
keluar.
Ganti password - Mengganti password
3. User Informas  produk yang - Mencari dan melihat produk yang akan
] akan diproduksi diproduksi
Bagian )
qudeng Pengolahan produk - Menambah, mencari merubah, data produk
) gudang WIP gudang WIP
P Informasi  perencanaan - Mencari dan melihat hasil perencanaan
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produks
Pengol ahan data pesan

Ganti password

produksi
- Membuat pesan baru, membaas pesan,
mencari pesan masuk, mencari pesan
kduar,hapus pesan masuk,hapus pesan
keluar.

- Mengganti password

User Pengol ahan produk - Menambah, mencari merubah, data Produk
Bagian gudang QFGI Gudang QFGI
Gudang Informasi produk - Mencari dan melihat data produk gudang
gfgi gudang WIP WIP
Informas daftar quality - Mencari dan melihat daftar quality control
control
Informasi pelulusan - Mencari dan Mencetak data pelulusan
produk produk
Pengol ahan data pesan - Membuat pesan baru, membaas pesan,
mencari pesan masuk, mencari pesan
kduar,hapus pesan masuk,hapus pesan
keluar.
Ganti password - Mengganti password
User Pengolahan produk - Menambah, mencari merubah, data Produk
Bagian gudang rfgi Gudang RFGI
gudang Informasi produk - Mencari dan melihat data produk gudang
rfgi gudang WIP WIP
Informasi produk - Mencari dan melihat data produk gudang
gudang QFGI QFGlI
Informasi daftar - Mencari dan mencetak daftar marketing
marketing order order
Pengol ahan data pesan - Membuat pesan baru, membaas pesan,
mencari pesan masuk, mencari pesan
keluar,hapus pesan masuk,hapus pesan
keluar.
Ganti password - Mengganti password
User Informasi produk - Mencari dan Mencetak data produk gudang
Sdes gudang RFGI RFGI

Pengolahan data sales
forecast
Pengolahan data

- Menambah, mencari merubah, menghapus
data sales forecast
- Menambah,

mencari  merubah, data
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marketing order
- Pengolahan data pesan

- Ganti password

marketing order

- Membuat pesan baru, membaas pesan,
mencari pesan masuk, mencari pesan
keluar,hapus pesan masuk,hapus pesan
keluar.

- Mengganti password

7. User - Pengolahan peredeas
Quality an produk

control - Laporan pe-reaeas-an
produk

- Pengolahan data pesan

- Ganti password

- Menambah, membuat pe-rel ease-an produk

- Menambah, mencari melihat pe-redes-an
produk
- Membuat pesan baru, membaas pesan,
mencari pesan masuk, mencari pesan
keluar,hapus pesan masuk,hapus pesan
keluar.

- Mengganti password

4.2.1.2 Tampilan Program

Untuk memperjelas bentuk dari implementasi antarmuka di atas, berikut

tampilan-tampilan program yang telah dibuat.

SANBE SUPPLY AND DEMAND
MONITORING CENTER

: Indahnya Kebers3
Sabtu, 10Juli , 2010 8:47:26 PM

Selamat Datang

oleh perusahaan

di SANBE SUPPLY AND DEMAND MONITORING CENTER

Supply and Demand Monitoring adalah sebush aplikasi yang
dibuat untuk memudahkan pengelolahan data antara gudang
di PT.SANBE FARMA yatu antara gudang Work In
Process , Quarantined Finished Goods Inventory dan
Release Finished Goods Inventori sehingga database antara
qudang tersebut bisa teintergrasi dan memudahkan pihak
PPIC dalam merencanakan proses produks agar rantai
supply produk antara gudang di PT.SANBER FARMA bisa berjalan lancar sesusi yang diharapkan

Terima Kasih

B Mt by

|
opyright © IT.Departments 2010
SANBE FARMA

Gambar 4.1 Tampilan awal program




F‘h\ SANBE SUPPLY AND DEMAND
SHIas MONITORING CENTER

Pharmaceutical Manufacture

Sabtu, 10Juli, 2010 8:48:49 PM

LOGIN ADMIN

i
Username
Password N
Luga Password  Login \ y/

Gambar 4.2 Tampilan login admin

Copyright ©IT.Departments 2010
SANBE FARMA

F‘h\ SANBE SUPPLY AND DEMAND
SOMOL MONITORING CENTER

2 Indahnya Kebersamaan

Pharmacentical Manufactare

Sabtu, 10Juli , 2010 8:49:31 PM

Logout
MENU ADMIN
‘“ Data Pegawai
:: Data User
fmy Data Gudang
K Data Runtext
i Data Informasi

1 Data Kontak

Copyright © IT.Departments 2010
SANBE FARMA

Gambar 4.3 Tampilan menu admin

r-? SANBE SUPPLY AND DEMAND
SUNIALS MONITORING CENTER

Pharmaceutical Manufacture .z Indahnya Kebersamaan :.

Senin, 12Juli , 2010 7:36:59 AM

MENU USER PPIC

/\i

W—W—t T

A

I

| "BUAT RENCANA
‘y | PRODUKS!
wip QFGI RFGI |
SALES FORECAST | a
_______________________________________ F
PRODUK

*Klik lcon Untuk Menampilkan |gi Menu®

Copyright @ IT.Departments 2010
SANBE FARMA

Gambar 4.4 Tampilan menu user ppic
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F‘b\ SANBE SUPPLY AND DEMAND
- —— MONITORING CENTER

Senin, 12Juli, 2010 7:18:01 AM

MENU USER GUDANG WIP

Pesan
Dari - Faizal Rakhman
. Jahatan : Supervisor OFGI
/A Laporan Perencanaan Produksi Waktu Pesan : 2010-06-26 08:23:11

ai Pengolahan Produk Gudang WIP

Isi Pesan

‘ Info Produk Yang Akan Diproduksi I |
x Pak produk yang bapa kiim ke gudang karantina
kemarin banyak yang rusak

*pesan hanya ditampilkan yang terakhir dikirim untuk melihat pesan-pesan yang dulu

silahkan klik pesan masuk® Buat Pesan | Balas Pesan | Pesan hMasuk [Pesan Keluar
P
Copyright © T.Departments 2010
SANBE FARMA

Gambar 4.5 Tampilan menu bagian gudang wip

F‘h\ SANBE SUPPLY AND DEMAND
Sanie MONITORING CENTER

: Indahnya K}

Senin, 12Juli , 2010 7:25:41 AM

MENU USER GUDANG QFGI

B
! Pengolahan Produk Gudang QFGI e —
. . Jabatan
Eﬂ Informasi Produk Gudang WIP Wakiu Pesan
. . Isi Pesan
4/ Informasi Data QC
& vaporan Petulusan Produk
“pesan hanya ditampilkan yang terakhir dikirim untuk melihat pesan-pesan yang dulu
silahkan kiik pesan masuk* i s il P s s Pesaraiar

Copyright ©IT.
SANBE FARMA

Gambar 4.6 Tampilan menu user bagian gudang gfgi

| Sorn| SANBE SUPPLY AND DEMAND

sanbe MONITORING CENTER

Senin, 12Juli , 2010 7:24:06 AM

MENU USER GUDANG RFGI

#N\ Pengolahan Produk Gudang RFGI e
—— ) I Jabatan
ﬁ]’ Informasi Produk Gudang WIP Waktu Pesan
) Isi Pesan
! Informasi Produk Gudang QFGI
<z Laporan MO
“pesan hanya ditampilkan yang terakhir dikirim untuk melihat pesan-pesan yang dulu B e e e A e T

silahkan klik pesan masuk*

e

2010
‘SAHBE FARMA

Gambar 4.7 Tampilan menu user bagian gudang rfgi
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[ GNrR SANBE SUPPLY AND DEMAND

sanbe
MONITORING CENTER

_: Indahnya Kebers

Senin, 12Juli , 2010 7:30:33 AM

Logout
MENU USER SALES
”-.k Informasi Produk Gudang RFGI l Dari Pt
Jabatan
w,’ Pengolahan Data Sales Forecast I Wakiu Pesan
I Isi Pesan
<2z Pengolahan Data MO I
*pesan hanya ditampilkan yang terakhir dikirim untuk melihat pesan-pesan yang dulu
silahkan klik pesan masuk* B | Balas Pesan | Pesan
Copyright 2010
SANBE FARMA

Gambar 4.8 Tampilan menu user sales

sf—\unhe SANBE SUPPLY AND DEMAND
MONITORING CENTER

Senin, 12Juli , 2010 7:33:58 AM

Logout
MENU USER QUALITY CONTROL
Pesan

& Pengolahan Pe-release-an Produk l Dari

Jabatan

i, Laporan Pe-release-an Produk l Waktu Pesan

i Isi Pesan
“pesan hanya ditampilkan yang terakhir dikirim untuk melihat pesan-pesan yang dulu
silahkan Klik pesan masuk* Buat Pesan | Balas Pesan | Pesan Masuk [Pesan Keluar
E—
Copyright oIT. 20
SANBE FARMA

Gambar 4.9 Tampilan menu quality control

™ SANBE SUPPLY AND DEMAND
sanbe

MONITORING CENTER

Pharmaceatical Manufacture .: Indahnya Kebersamaan :.

Sabtu, 10Juli , 2010 8:53:28 PM

Logout
DAFTAR PEGAWAIL

Cari Berdasarkan Masukan kata kunci

id_pegawai  * Cari |

[ no | mpecawar | NAMA PEGAWAL JENIS KELAMIN DEPARTEMEN JABATAN
m

Manager

1 20502849 Ir.Sunarto Laki-laki

3 a0io4iee Atiek Istyawati, 5.5i,Apt Perempuan Quality Cantral SZ;M” s st

5 30105148 Utami S,S Farm, Apt Perempuan Quality Contral RM-PM Testing Supervisar

7 30106190 Lisa N 4,5.Farm, Apt. Perempuan Quality Contral FG Testing Supervisar

L S

e 5N v [ 100%

Gambar 4.10 Tampilan daftar pegawai
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Pharmaceutical \llnnI-rmu
Sabtu, 10Juli , 2010 8:55:31 PM
Logout
DAFTAR USER
Cari Berdasarkan Magukan kata kunei
id_user = Cari |
[0 muser | mreowar | wawa | oeacevey | aoatn | smmus oeran | unan |
1 ge123 30106180 Anik W, S.5i Quality Control Microbiologi Lab Spy  Aktif @
% rfgil23 50502580 Suprapto Yohanes, 5, T Inventory Contral  Supervisor RFGI Aktif
5 wipl23 50503456 Retno Asih,S.Farm, Apt Inventory Control  Supervisor WIP Aktif
Halaman 1|

Gambar 4.11 Tampilan daftar user

™~ SANBE SUPPLY AND DEMAND

sanbe
MONITORING CENTER

i [ndahinya Kebers

Sabtu, 10Juli , 2010 8:58:17 PM

Loqout
DAFTAR GUDANG
Cari Berdasarkan Masukan kata kunci
id_gudang = Cari |
o] waeaoae avamus PRODUK Im-
1 work In Process Produksi Aktif
3 Release Finished Goods Inventary Jadi Akt

Banyaknya Data Gudang : 3 data

Copyright © IT.Departments 2010
‘SANBE FARMA

Gambar 4.12 Tampilan daftar gudang

SGn_b‘e SANBE SUPPLY AND DEMAND
MONITORING CENTER

Sabtu, 10Juli , 2010 9:00:35 PM

Logout

DAFTAR RUNTEXT

Cari Berdasarkan Masukan kata kunci

[penulis = G|

*Daftar runtest hanya ditampilkan yang terakhir dimasukan atau yang terakhir diupdate *

RUNTEXT TGL_BUAT_RUNTEXT| UBAH

1 Indahnya Kebersamaan 2010-07-08 22:52:21

Banyaknya data runtext : 2 data

Copyright  IT.Departments 2010
SANBE FARMA

Gambar 4.13 Tampilan daftar runtext
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~ SANBE SUPPLY AND DEMAND

SI anb e, MONITORING CENTER

.2 Ing

Logout

DAFTAR INFORMASI

Cari Berdasarkan - Masukan kata kunm

judul = Carl |

m JUDUL INFORMAST TANGGAL GAMBAR |TAMPILKAN UBAH

2010-06-18
1 about Aplikasi 01:10:51

Banyaknya data Informasi | 2 data

informasi png Ya

Copyright © IT.Departments 2010
SANBE FARMA

Gambar 4.14 Tampilan daftar informasi

m]\e SANBE SUPPLY AND DEMAND
MONITORING CENTER

. Inda)
Sabtu, 10Juli , 2010 9:01:16 PM

Logout

DAFTAR KONTAK

Cari Berdasarkan Masukan kata kunci:
[judul Cari |

NAMA KONTAK TANGGAL TAMPILKAN (UBAH

2010-07-08
1 IT.Department PT.SANBE FARMA 22:53:07

Banyaknya Data Kontak : 2 data

Copyright ®IT.Departments 2010
SANBE FARMA

Gambar 4.15 Tampilan daftar kontak

m SANBE SUPPLY AND DEMAND
MONITORING CENTER

- Indahnya Kebersamaan :.

Senin, 12Juli , 2010 7:42:20 AM

Logout

DAFTAR PRODUK QUARANTINED FINISHED GOODS INVENTORY

Cari Berdasarkan Masukan kata kunci

kode produk Cariy|

KODE IML YANG TELAH [IML YANG BLM
m PRODUK RELEASE RELEASE

1 070234 STERILE WFI 12 ML ETHICAL AMPUL

3 070738  ACRAN INJEKSI 2 ML GENERIK AMPUL

5 071132 PLASMINEX INJEKSL 5 ML INFUS AMPUL

Banyaknya data produk gudang OFGI © 6 data

Gambar 4.16 Tampilan daftar produk gudang QFGI
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~ SANBE SUPPLY AND DEMAND

sanbe
MONITORING CENTER

.: Indahnya Ket
Senin, 12Juli, 2010 7:43:41 AM

Logout
DAFTAR PRODUK RELEASE FOODS GOODS INVENTORY

Cari Berdasarkan - Masukan kata kunci

kode produk = | Cari |

[no | KODE PRODLIK NAMA PRODUK KATAGORI SATUAN STOK. LIHAT DETAIL

1 070234 STERILE WFI 12 ML ETHICAL AMPUL

3 070738 ACRAN INJEKSI 2 ML GENERIK AMPUL

5 071132 PLASMINEX INJEKSI 5 ML INFUS AMPUL 1000

Halaman 1|

Gambar 4.17 Tampilan daftar produk gudang RFGI

FE\ SANBE SUPPLY AND DEMAND
ganig MONITORING CENTER

Pharmacestical Masstactore

Senin, 12Juli, 2010 7:45:06 AM

LAPORAN PELULUSAN PRODUK

Cari Berdasarkan Masukan kata kunci

[kode produk »| | Cari |

LIHAT DETAIL
. ID_USER KODE PRODUK NAMA PRODUK KATAGORI SATUAN

1 geies 070234 STERILE WFI12 ML ETHICAL AMPUL

3 gcle3 070738 ACRAN INJEKS! 2 ML GENERIK AMPUL

l_—___

5 g3 071132 PLASMINEX INJEKS| & ML INFUS. AMPUL

V)
B = e T R T

Banyaknya dats produk gudang QFGL : & data

Gambar 4.18 Tampilan daftar pe-release-an

~ SANBE SUPPLY AND DEMAND

sanbe
MONITORING CENTER

: Indahnya Kebersamaan

Senin, 12Juli , 2010 7:46:09 AM

Logou]
1. KODE PRODLKC i |--Pillh Kede Produk- =
St
[ Tambah
DAFTAR DETAIL SALES FORECAST
Car Berdasarkan Masukan kata kunci
|kode_produk v/ | Cari |
e S e T
1 070238 STERILE WFL 2 ML 5000

Gambar 4.19 Tampilan daftar detail sales forecast
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m SANBE SUPPLY AND DEMAND
MONITORING CENTER

.: Indahnya

Senin, 12Juli , 2010 7:46:51 AN

Lonou
1, KODE PRODLK |~-Filin Kode Produk- -
2, UMLAHYANGDIPESAN  © ]
Tamnbah
DAFTAR DETAIL MARKETING ORDER
Gari Berdasarkan Masukan kata kunci
Kode_praduk v caii |
1 o7aR34 STERILE WFI 12 ML AMPUL ETHICAL 2000

Banyaknya Data Produk : 2 data

Gambar 4.20 Tampilan daftar marketing or der

Pharmaceutical Manufacture . Indahny
Senin, 12Juli , 2010 7:48:37 AM
Logout
DAFTAR DETAIL RENCANA PRODUKSI
Gari Berdasarkan Masukan kata kunci
PILIHKODE PRODUK | Pilih Kode Produk— - kode produk w| || can |
ok |
prol 2010-06-24
2. STOK DI GUDANG WIP [ ‘ 1 070234 STERILE WFI 12 ML 1500

s.sTocDrGUDRG G | ] 2oz sTEmLewslaMLem0

F Halaman 1
4. STOK DI GUDANG RFGI o |
5. MARKETING ORDER [ ]
6. SALES FORECAST i |

. Hitung
=
Copyright ©1T. 2010

Gambar 4.21 Tampilan daftar marketing or der

™ SANBE SUPPLY AND DEMAND
sanbe

MONITORING CENTER

‘Pharmacen ical Manufacture

Senin, 12Juli , 2010 7:51:20 AM

DAFTAR PRODUK YANG AKAN DIPRODUKSI

Cari Berdasarkan Mastkan kata kunci
Kode produk Cari |
[ no | KODE PRODUK NAMA PRODUK KATAGORI STATUS SATUAN m

1 o7o231 STERILE WFI 4 ML ETHICAL Aktif AMPLIL N

Gambar 4.22 Tampilan daftar produk yang akan diproduksi
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4.2.1.3 Memperbaiki dan Menguji Program Aplikas
Untuk menguji kebenaran program tersebut maka program harus diuji
dengan data tes yang telah dipersiapkan sebelumnya, sehingga bila tidak sesuai
dengan kebutuhan, kesalahan sintaks, kesalahan logika dan kesalahan pada saat
run time dapat diketahui secaradini.
Pengetesan program dilakukan dengan dua cara, yaitu :
1. Pengetesan setiap modul program secara terpisah
Pengetesan terhadap setiap modul program dimaksudkan apabila ada
kesalahan akan lebih mudah dan cepat dalam memperbaikinya.
2. Pengetesan modul program yang telah terintegras
Setelah seluruh modul dites dan tidak terdapat kesalahan, maka
selanjutnya dilakukan tes secara keseluruhan menjadi satu unit
program. Ha ini dimaksudkan untuk meyakinkan bahwa semua

modul dapat terintegras tanpa mengalami kesalahan.

4.2.1.4 Memper siapkan Perangkat Keras dan Perangkat Lunak

Kegiatan ini bertujuan untuk menyiapkan perangkat keras dan
perangkat lunak yang akan digunakan dalam sistem.
4.2.1.4.1 Kebutuhan Perangkat Keras

Dalam sistem sebelumnya perangkat keras yang ada sudah cukup untuk
mendukung sisstem yang diusulkan sehingga tidak perlu ada tambahan perangkat
keras lagi, tetapi ada hal-ha yang perlu dipertimbangkan dalam mempersiapkan

perangkat keras, yaitu :
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1. Adanyadukungan dari perangkat lunak yang akan digunakan

2. Keamanan fisik dari tempat perangkat keras diletakkan

3. Peralaan yang digunakan dapat dijangkau secara efektif
4.2.1.4.2 Kebutuhan Perangkat L unak

Perangkat lunak yang digunakan dalam sistem yang sedang berjalan
kurang mendukung untuk sistem yang diusulkan, sehingga perlu ditambahkan
perangkat lunak yang baru, yaitu :

1. Wamp Server 2.0

2. MysQL sebagai databasenya
4215 Pembentukan Data Awal

Untuk membentuk data awal yang akan dibuat sebagai file dalam
komputer perlu dilakukan pengumpulan data yang kemudian akan dimasukkan
kedalam sistem komputer. Data awal terdiri dari :

1. DataUser

2. Data Produk

3. DataPegawai

4. DaaQC

5. DataRuntext

6. Datalnformas

7. DataKontak

8. DaaPesan
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Sedangkan untuk data proses perencanaan produksinya terdiri dari :
1. DataProduk Gudang WIP

2. DataProduk Gudang QFGI

3. DataProduk Gudang RFGI

4. DaaMO

5. Data Sales Forecast

6. Dataperencanaan produksi

4216 Pendidikan dan Pelatihan Sumber Daya Manusia

Sistem informasi pelayanan pemasangan telepon baru diolah oleh
pegawai dari Departemen PPIC dan IT di PT.SANBE FARMA. Agar sisem dapat
diolah secara maksimal maka perlu diadakan pelatihan terhadap pengguna sistem.

M etode pelatihan yang diberikan melibatkan personil secara langsung
disituasi pekerjaan. Dalam hal mengoperasikan sistem, mempersapkan data
masukan, cara memasukan data dan cara memanfaatkan informasi yang ada pada
sistem.
4.2.1.7 Uji Cobadan Evaluas Sistem

Pengujian sistem dilakukan setelah implementasi sistem yang bertujuan
untuk mengetahui sejauh mana sistem tersebut dapat memenuhi kebutuhan bagi
pengguna sistem juga untuk menguji kemampuan sistem dalan mengolah data
yang ada. Pengujian ini diarahkan pada keterkaitan masing-masing komponen

dalam sstem.
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4.2.1.7.1 Rencana Pengujian
Tujuan dari perencanaan adalah mengidentifikasi strategi pengujian dan
prosedur pengujian yang memungkinkan proses pengujian yang efektif / efesien.

Tabel 4.2 Rencana pengujian aplikasi

Keas Uji Butir Uji JenisPengujian
Login Login user dan password Black box
Pengol ahan data user Black box
Pengol ahan data produk Black box
Pengol ahan data pelul usan produk Black box
Pengol ahan data pelul usan produk Black box
Pengol ahan data gc Black box
Pengr?jlgl;{;n data Pengol ahan data runtext Black box
Pengol ahan datainformasi Black box
Pengol ahan data berita Black box
Pengol ahan data kontak Black box
Pengol ahan data pesan Black box
Memasukan data pegawai Black box
Pengol ahan data produk gudang wip Black box
Pengol ahan data produk gudang qfgi Black box
Pengolahan data Pengol ahan data produk gudang rfgi Black box
perencanaan produks | Pengolahan datamo Black box
Pengol ahan data sd es forecast Black box
Pengol ahan Data Perencanaan produksi Black box
Pembuatan Laporan Stok Produk Gudang WIP Black box
Pembuatan Laporan Stok Produk Gudang QFGI Black box
Pembuatan Laporan Stok Produk Gudang RFGI Black box
Pembuatan Laporan Produk Black box
Pembuatan laporan Pembuatan Laporan pelulusan Produk Black box
Pembuatan Laporan Sales Forecast Black box
Pembuatan Laporan Penjualan Sdes Black box
Pembuatan Laporan MO Black box




4.2.1.7.2 Kasusdan Hasil Pengujian
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Berdasarakan rencana pengujian yang telah disusun, maka dapat

dilakukan pengujian sebagai berikut.

Tabel 4.3 Pengujian aplikas

Kelasdan hasil uji

Data Masukan Y ang Diharapkan Pengamatan Kesimpulan
User name dan Menampilkan menu Menu utama berhasil [ x] diterima
password jika benar utama ditampilkan

[ ]ditolak
User name dan Menampilkan pesan Pesan kesalahan berhasil [ x] diterima
password jikasalah kesalahan ditampilkan

[ ]ditolak
Login user benar tapi | Menampilkan pesan | Pesan  password  salah | [ x] diterima
password sdah password salah berhasi| ditampilkan

[ ]ditolak
Login user sdah tapi | Menampilkan pesan | Pesan user salah berhasil | [ x] diterima
password benar user sdah ditampilkan

[ ]ditolak
Pengolahan datauser | Data user  dapat | Pengolahan data user dapat | [ x ] diterima

ditambah dilakukan

[ ] ditolak

Ubah aktifas user Data user dapat ubah | Ubah aktifas user dapat | [ x ] diterima
aktifasinya dilakukan

[ ]ditolak
Pengolahan data | Data master produk | Pengolahan data produk | [ x ] diterima
produk dapat diolah dapat dilakukan

[ ]ditolak
Pengolahan data | Data master gudang | Pengolahan data master | [ x ] diterima
gudang dapat diolah gudang dapat dilakukan

[ ]ditolak
Pengolahan dataqc Data qc dapet diolah Pengolahan data qc dapat | [ x] diterima

dilakukan

[ ] ditolak

Pengolahan data

informasi

Data informasi dapat
diolah

Pengolahan data informasi
dapat dilakukan

[ x ]diterima

[ ] ditolak
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Pengolahan data | Data kontak dapat | Pengolahan data kontak | [ x ] diterima
kontak diolah dapat dilakukan

[ ]ditolak
Pengolahan data mo Datamo dapat diolah | Pengolahan data mo dapat | [ x ] diterima

dilakukan

[ ] ditolak

Pengolahan data sdes
forecast

Data forecast dapat
diolah

Pengolahan data sdes
forecast dapat dilakukan

[ x ]diterima

[ ]ditolak
Pengolahan data | Data penjualan sales | Pengolahan data penjualan | [ x ] diterima
penjualan sales dapat diolah sales dapat dil akukan
[ ]ditolak
Pengolahan data | Data peulusan produk | Pengolahan data pelulusan | [ x ] diterima
pe ulusan produk dapat diolah produk dapat dilakukan
[ ]ditolak
Pengolahan data | Data produk gudang | dapat dilakukan [ x ]diterima
produk gudang wip wip dapat diolah
[ ]ditolak
Pengolahan data | Data produk gudang | Pengolahan data produk | [ x ] diterima
produk gudang gfgi gfgi dapat diolah gudang gfgi dapat dilakukan
[ ]ditolak
Pengolahan data | Data produk gudang | Pengolahan data produk | [ x ] diterima
produk gudang rfgi rfgi dapat diolah gudang rfgi dapat dil akukan
[ ]ditolak
Pengolahan data | Datarencana produksi | Pengolahan data perencaan | [ x ] diterima
perencaan produksi dapat diolah produksi dapat dil akukan
[ ]ditolak
Pengolahan data pesan | Data pesan diolah Pengolahan pesan dapat | [ x ] diterima
dilakukan
[ ]ditolak
Pembuatan  laporan | laporan rencana | Pembuatan laporan rencana | [ x ] diterima
rencana produksi produksi dapat | produks dapat dil akukan ]
ditampilkan dan [ ]ditolak
dicetak
Pembuatan  laporan | Laporan sales forecast | Laporan  sales  forecast | [ x ] diterima
sales forecast dapat ditampilkan dan | berhasil ditampilkan dan ]
dicetak dicetak [ ]ditolak
Pembuatan  laporan | Laporan mo dapat | Laporan mo  berhasil | [ x ] diterima
mo ditampilkan dan | ditampilkan dan dicetak

dicetak

[ ] ditolak
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Pembuatan  laporan | laporan produk | laporan produk gudang wip | [ x ] diterima
produk gudang wip gudang wip dapat | berhasil ditampilkan dan
ditampilkan dan | dicetak [ ]ditolak
dicetak
Pembuatan  laporan | laporan produk | laporan produk gudang rfgi | [ x ] diterima
produk gudang rfgi gudang rfgi dapat | berhasil ditampilkan dan
ditampilkan dan | dicetak [ ]ditolak
dicetak
Pembuatan  laporan | laporan produk | laporan produk gudang gfgi | [ x ] diterima
produk gudang gfgi gudang qfgi dapat | berhasil ditampilkan dan
ditampilkan dan | dicetak [ ]ditolak
dicetak
Pembuatan  laporan | laporan pelulusan | laporan pelulusan produk | [ x ] diterima
pelulusan produk produk dapat | berhasil ditampilkan dan
ditampilkan dan | dicetak [ ]ditolak
dicetak
Pembuatan  laporan | laporan master produk | laporan master  berhasil | [ x ] diterima
produk dapat ditampilkan dan | ditampilkan dan dicetak
dicetak [ ]ditolak

4.2.1.7.3 Kesmpulan Hasll Pengujian Alpha

Berdasarkan hasil pengujian dengan kasus sample uji yang telah

dilakukan memberikan kesimpulan bahwa pada proses masih memungkinkan

untuk terjadinya kesalahan pada sintaks karena penyaringan proses dalam bentuk

arahan tampilan message box belum maksimal diciptakan dan ditampilkan tetapi

secarafungsional sistem sudah dapat menghasilkan output yang diharapkan.

4.2.1.7.4 Pengujian Betha

Pengujian beta merupakan pengujian yang dilakukan secara objektif

dimana diuji secara langsung ke lgpangan yaitu instans yang bersangkutan
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dengan membuat kuesioner mengenai kepuasan user dengan kandungan point
syarat user friendly untuk selanjutnya dibagikan kepada sebagian user dengan
mengambil sample sebanyak 6 orang. Dari hasil kuesioner tersebut akan
dilakukan perhitungan untuk dapat diambil kesimpulannya terhadap penilaian

penerapan sistem yang baru.

Kuisioner untuk pengujian betha yaitu :
1. Sistem informasi yang dirancang ini dapat membantu dalam proses

perencanaan produks

a Sangat Tidak Setuju d. Setuju
b. Tidak Setuju e. Sangat Setuju
c. BiasaSga

2. Sisteminformas ini dirancang sesuai kebutuhan

a Sangat Tidak Setuju d. Setuju
b. Tidak Setuju e. Sangat Setuju
c. BiasaSga

3. Laporan yang disgiikan sesuai dengan kebutuhan serta
pembuatannya cepat, tepat dan akurat
a Sangat Tidak Setuju d. Setuju
b. Tidak Setuju e. Sangat Setuju

c. BiasaSga
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4. Dengan adanya sistem informasi yang dirancang ini tidak ada lagi

penumpukan dokumen dan hilangnya data

a Sangat Tidak Setuju d. Setuju
b. Tidak Setuju e. Sangat Setuju
c. BiasaSga

5. Sisem informasi yang dirancang ini mudah digunakan baik dalam

pengolahan data atau dalam pembuatan laporan

a Sangat Tidak Setuju d. Setuju
b. Tidak Setuju e. Sangat Setuju
c. BiasaSga

6. Dengan adanya password dan pengaturan hak akses keamanan data

dapat terpenuhi
a Sangat Tidak Setuju d. Setuju
b. Tidak Setuju e. Sangat Setuju
c. BiasaSga

7. Sistem informasi yang dirancang ini memberikan kemudahan dalam

penyimpanan data

a Sangat Tidak Setuju d. Setuju
b. Tidak Setuju e. Sangat Setuju

c. BiasaSga
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Hasil Pengujian Beta sebagai berikut:

Untuk Pertanyaan No 1

HASIL PENGUJIAN PILIHAN KATEGORI JAWABAN

“Sistem informasi yang dirancang ini dapat membantu dalam proses

perencanaan produksi”

Kategori jawaban

Sangat Tidak setuju Tidak setuju | Biasa Saja | Setuju | Sangat Setuju

Frekuensi jawaban 0 1 2 1 0
Persentase nilai

Jumlah Frekuensi 0 1 2 1 0
Jumlah Populasi Sampel: 4 4 4 4 4
Jumlah Persentase: 0% 25% 50% 25% 0%

Untuk Pertanyaan No.2

“Sistem informasi ini dirancang sesuai kebutuhan”

Kategori jawaban

Sangat Tidak setuju | Tidak setuju | Biasa Saja | Setuju | Sangat Setuju

Frekuensi jawaban 0 0 2 1 1
Persentase nilai

Jumlah Frekuensi 0 0 2 1 1

Jumlah Populasi Sampel: 4 4 4 4 4

Jumlah Persentase: 0% 0% 50% 25% 25%

Untuk Pertanyaan No.3

“Laporan yang disajikan sesuai dengan kebutuhan serta pembuatannya cepat,
tepat dan akurat”
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Kategori jawaban Sangat Tidak setuju | Tidak setuju | Biasa Saja | Setuju | Sangat Setuju
Frekuensi jawaban 0 0 2 1 1
Persentase nilai

Jumlah Frekuensi 0o 2 1 1

Jumlah Populasi Sampel: 4 4 4 4 4

Jumlah Persentase: 0% 0% 50% 25% 25%

Untuk Pertanyaan No.4

“Dengan adanya sistem informasi yang dirancang ini tidak ada lagi penumpukan
dokumen dan hilangnya data”

Kategori jawaban

Sangat Tidak setuju | Tidak setuju | Biasa Saja | Setuju | Sangat Setuju

Frekuensi jawaban 0 0 1 1 2
Persentase nilai

Jumlah Frekuensi 0 0 1 1 2

Jumlah Populasi Sampel: 4 4 4 4 4

Jumlah Persentase: 0% 0% 25% 25% 50%

Untuk Pertanyaan No.5

“Sistem informasi yang dirancang ini mudah digunakan baik dalam pengolahan
data atau dalam pembuatan laporan”

Kategori jawaban

Sangat Tidak setuju | Tidak setuju | Biasa Saja | Setuju | Sangat Setuju

Frekuensi jawaban

0 0 2 1 1

Persentase nilai

Jumlah Frekuensi



Jumlah Populasi Sampel:

Jumlah Persentase:

4

0%

4

0%

4

50%

4

25%
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4

25%

“Dengan adanya password dan pengaturan hak akses keamanan data dapat

Untuk Pertanyaan No.6 terpenuhi”
Kategori jawaban Sangat Tidak setuju | Tidak setuju | Biasa Saja | Setuju | Sangat Setuju
Frekuensi jawaban 0 1 2 1 0
Persentase nilai
Jumlah Frekuensi 01 2 1 0
Jumlah Populasi Sampel: 4 4 4 4 4
Jumlah Persentase: 0% 25% 50% 25% 0%
“Sistem informasi yang dirancang ini memberikan kemudahan dalam
Untuk Pertanyaan No.7 penyimpanan data”
Kategori jawaban Sangat Tidak setuju | Tidak setuju | Biasa Saja | Setuju | Sangat Setuju
Frekuensi jawaban 0 0 3 1 0
Persentase nilai
Jumlah Frekuensi 0 0 3 1 0
Jumlah Populasi Sampel: 4 4 4 4 4
Jumlah Persentase: 0% 0% 75% 25% 0%

4.2.1.7.5 "Kesmpulan Hasil Pengujian Betha

Dari pengujian beta yang telah dilakukan yaitu dengan pengujian perhitungan

pilihan kategori jawaban dari kuesioner yang telah dibagikan di lapangan didapat
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kesimpulan bahwa aplikas yang dirancang dinilai dapat membantu dalam
pengolahan data, sesuai kebutuhan, penyajian laporan cukup akurat dan cepat,
mudah digunakan serta keamanan cukup terpenuhi.
4.2.1.8 Pengujian Sistem

Bila sistem baru telah dapat bekerja dengan baik dan dapat
menggantikan sistem lama, maka sistem baru dialihkan untuk menggantikan
sistem lama. Cara pengalihan sistem yang digunakan adalah dengan pendekatan
konversi parallel (parallel convertion) artinya mengoperasikan sstem baru
bersama-sama dengan sistem lama selama periode tertentu. Kedua sistem ini
dioperasikan bersama-sama untuk meyakinkan bahwa sistem baru dapat

beroperasi dengan baik sebelum sistem lama dihentikan.

Adapun maksud dari cara pengalihanini, yaitu :

1. Dapat dilakukan perbandingan antara sistem yang lama dengan
sistem yang baru

2. Setiap pegawa yang terlibat dapat beradaptasi dengan sistem yang
baru

3. Bilaterjadi kekurangan pada sistem yang baru, sistem yang lama

masih dapat beroperas



