BAB IV

IMPLEMENTASI DAN PENGUJIAN

Implementasi sistem merupakan kelanjutan dari kegiatan analisis dan
perancangan sistem dan dapat dipandang sebagai usaha mewujudkan sistem yang
telah dirancang serta merupakan tahap peletakan sistem supaya siap untuk
diaplikasikan dalam perusahaan dan dioperasikan sesegera mungkin.
Implementasi sistem dapat dikategorikan menjadi beberapa tahapan, tahapan-

tahapan tersebut diantaranya.

4.1  Implementasi Perangkat Keras

Implemantasi perangkat keras merupakan realisasi dari analisis dan
perancangan kebutuhan perangkat keras. Implementasi perangkat keras
merupakan salah satu syarat dalam implementasi perangkat lunak yang akan
dilakukan pada tahap berikutnya. Implementasi perangkat keras yang dilakukan
meliputi perangkat keras yang diperuntukan bagi komputer yang akan digunakan
untuk aplikasi ini. Berikut ini merupakan spesifikasi perangkat keras untuk

komputer yang akan digunakan.
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Tabel 4.1 Spesifikasi Komputer

Tipe Prosesor . | Intel Pentium 4

Prosesor Onboard . | Intel® Pentium® 4 Processor 630 (3.0
GHz, FSB 800, Cache 2MB)

Standar Memori : | 512 MB ECC DDR2 SDRAM PC-
3200

Floppy Drive .| Internal 1.44 MB

Hardisk : | 40 GB SATA

Optical Drive : | DVD ROM MUGEN 16x

Interface Provided : | 4x USB2.0, 1x Serial, 2x PS/2

Tipe Power Supply : | Mugen fixed 400w

Tipe Keyboard : | Mugen Keyboard

Tipe Device Input : | Mugen Mouse

4.2 Implementasi Perangkat Lunak

Implementasi Perangkat Lunak merupakan proses instalasi perangkat
lunak, sehingga dapat beroperasi dengan benar.
Proses Implementasi Perangkat Lunak meliputi :

Tabel 4.2 Spesifikasi Komputer

Sistem Operasi . | Microsoft Windows XP Professional

Software . | Borland Delphi dan MySq|
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4.3 Implementasi Antarmuka

Berikut ini adalah implementasi antarmuka yang dibuat:

Tabel 4.3 Implementasi Antarmuka

No

Antarmuka

Hasil Implementasi

Keterangan

Struktur menu utama

Menu Index.dpr

Form menu
utama Sistem
Informasi
Manufaktur

Pengolahan Data Mater

Menu Data Master.dpr

Form menu
utama Sistem
Informasi
Manufaktur

Pengolahan Transaksi

Menu Transaksi.dpr

Form menu
utama Sistem
Informasi
Manufaktur

Pengolahan Gudang

Menu Gudang.dpr

Form menu
utama Sistem
Informasi
Manufaktur

Pengolahan Utility

Menu Utility.dpr

Form menu
utama Sistem
Informasi
Manufaktur
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4.4 Antarmuka Database

4.4.1 Tabel Pegawai

CREATE TABLE "pegawai’ (
“id_pegawai” varchar(15) NOT NULL,
"nama’ varchar(50) default NULL,
“jabatan” varchar(25) default NULL,
“tempat_lahir® varchar(25) default NULL,
“tgl_lahir” date default NULL,
“alamat” text,
“kota™ varchar(25) default NULL,
"kode_pos varchar(5) default NULL,
“telp” varchar(20) default NULL,
“jenis_kelamin™ enum('Pria’,'Wanita'),
PRIMARY KEY (id_pegawai’)

)

4.4.2 Tabel User

CREATE TABLE "user” (
“username’ varchar(30) NOT NULL default ",
“password" varchar(32) default NULL,
“access tinyint(4) default NULL,
PRIMARY KEY (‘username’),
FOREIGN KEY ('id_pegawai’) REFERENCES
" pegawai (‘id_pegawai’)

)

4.4.3 Tabel Customer

CREATE TABLE "customer (
“id_customer” varchar(15) NOT NULL,
“customer” varchar(50) default NULL,
“alamat” text,
“kota” varchar(25) default NULL,
‘negara’ varchar(30) default NULL,
“kode_pos’ varchar(5) default NULL,
“telp” varchar(20) default NULL,
“fax” varchar(20) default NULL,
“email” varchar(30) default NULL,
“website” varchar(30) default NULL,
“contact_person” varchar(50) default NULL,
PRIMARY KEY (‘id_customer’)

)
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4.4.4 Tabel Produk

CREATE TABLE “produk” (
“id_produk” varchar(15) NOT NULL,
“nama_produk” varchar(50) default NULL,
“d_length” float default NULL,
“d_height” float default NULL,
“d_width® float default NULL,
“harga” float default NULL,
“keterangan® text,
“profit” float default NULL,
“harga_jual™ float default NULL,
PRIMARY KEY (‘id_produk’)

)

4.4.5 Tabel Nota Order

CREATE TABLE 'nota_order” (
'no_nota” varchar(15) NOT NULL,
“id_customer varchar(10) default NULL,
“id_user” varchar(10) default NULL,
“id_marketing™ varchar(15) NOT NULL,
“due_date” date default NULL,
‘no_po varchar(15) default NULL,
“tgl_nota” datetime default NULL,
PRIMARY KEY ("no_nota’)

4.4.6 Tabel Detail Nota Order

CREATE TABLE “detail_nota_order™ (

‘no_nota’ varchar(15) NOT NULL,

“id_produk” varchar(15) NOT NULL,

“id_customer” varchar(50) default NULL,
FOREIGN KEY ('id_produk®) REFERENCES
" produk” (Cid_produk?),
FOREIGN KEY ('no_nota ') REFERENCES
customer” ("no_nota’)




4.4.7 Tabel Sales Order

CREATE TABLE 'so ™ (
‘no_so" varchar(15) NOT NULL,
‘no_po" varchar(15) default NULL,
“id_customer” varchar(10) default NULL,
“id_User" varchar(10) default NULL,
“tgl_po” date default NULL,
“tgl_so date default NULL,
“due_date’ date default NULL,
“shipping” varchar(50) default NULL,
“payment’ varchar(50) default NULL,
‘no_nota’ varchar(15) default NULL,
FOREIGN KEY ('no_nota’) REFERENCES
" nota_order” ("no_nota ")

)

4.4.8 Tabel Detail Sales Order

CREATE TABLE ‘detail_so " (
‘no_so varchar(15) default NULL,
“id_barang’ varchar(10) default NULL,
“jumlah” int(11) default NULL,
“get_stock™ mediumint(6) unsigned default
NULL,
“harga’ float default NULL,
“sub_total” float default NULL,
“keterangan® longtext,
FOREIGN KEY ('no_so’) REFERENCES
"s0" (‘no_so )

)

4.4.8 Tabel Work Order

CREATE TABLE "'wo™ (
“id_wo" varchar(15) NOT NULL,
“id_so" varchar(15) default NULL,
“id_produk™ varchar(15) default NULL,
“jumlah™ mediumint(6) default NULL,
‘start_wo’ datetime default NULL,
“end_wo" datetime default NULL,
‘wo_finish" tinyint(1) unsigned default ‘0",
FOREIGN KEY (Cid_produk™) REFERENCES
" produk” (Cid_produk’)

)
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4.4.9 Tabel Part

CREATE TABLE part’ (
“id_part” varchar(15) NOT NULL,
‘nama’ varchar(50) default NULL,
“d_length” float default NULL,
“d_height” float default NULL,
“d_width® float default NULL,
“id_bahan_baku " varchar(15) NOT NULL,
“harga” float default NULL,
PRIMARY KEY (Cid_part’)
)

4.4.10 Tabel Spesifikasi Produk

CREATE TABLE ‘spesifikasi™ (
“id_produk” varchar(15) NOT NULL,
“id_part” varchar(15) NOT NULL,
‘nama’ varchar(50) default NULL,
FOREIGN KEY (Cid_produk™) REFERENCES
" produk” (Cid_produk )

4.4.11 Tabel Material

CREATE TABLE "material” (
“id_material” varchar(15) NOT NULL,
‘nama’ varchar(50) default NULL,
“ket” text,
PRIMARY KEY (id_material’)

)

4.4.12 Tabel Bahan baku

CREATE TABLE "bahanbaku™ (
“id_bahan_baku™ varchar(15) NOT NULL,
“id_material” varchar(15) default NULL,
‘nama’ varchar(50) default NULL,
“d_length™ float default NULL,
“d_width" float default NULL,
“d_height” float default NULL,
“harga” float default NULL,
“ket” text,
PRIMARY KEY (‘id_bahan_baku")

)
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4.4.13 Tabel Supplier

CREATE TABLE ‘suplier (
“id_supplier” varchar(15) NOT NULL,
“suplier” varchar(30) default NULL,
“alamat” varchar(50) default NULL,
“kota™ varchar(30) default NULL,
“telp” varchar(20) default NULL,
"kode_pos” varchar(6) default NULL,
“fax” varchar(20) default NULL,
“email” varchar(30) default NULL,
“contact_person’ varchar(30) default NULL,
PRIMARY KEY (‘id_supplier’)

)

4.4.14 Tabel Pembelian

CREATE TABLE ‘pembelian ~ (
'no_pemesanan” varchar(15) NOT NULL,
“id_supplier” varchar(15) default NULL,
“tgl_pemesanan” date default NULL,
“total” float default NULL,
‘no_po’ varchar(15) default NULL,
“due_date” date default NULL,
“tipe_payment” varchar(30) default NULL,
PRIMARY KEY ('no_pembelian®)

)

4.4.15 Tabel Rak

CREATE TABLE ‘rak™ (
“id_rak’ varchar(15) NOT NULL,
“id_bahan_baku" varchar(15) NOT NULL,
“id_part” varchar(15) NOT NULL,
“id_produk” varchar(15) NOT NULL,
‘nama’ varchar(50) default NULL,
“kapasitas® int(11) default NULL,
PRIMARY KEY (‘id_rak)

)
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4.4.16 Tabel Detail Pembelian

CREATE TABLE pembelian” (
“id_ pembelian” varchar(15) NOT NULL,
“id_bahan_baku" varchar(15) NOT NULL,
“id_part” varchar(15) NOT NULL,
“uang_muka’ float default NULL,
“sisa’ float default NULL,
“sub_total” float default NULL,
“diskon” float default NULL,
“ppn” float default NULL,
FOREIGN KEY (‘id_pembelian’)
REFERENCES " pembelian” ("id_pembelian )

4.4.15 Tabel Rak

CREATE TABLE rak™ (
“id_rak’ varchar(15) NOT NULL,
“id_bahan_baku" varchar(15) NOT NULL,
“id_part” varchar(15) NOT NULL,
“id_produk” varchar(15) NOT NULL,
‘nama’ varchar(50) default NULL,
“kapasitas® int(11) default NULL,
PRIMARY KEY (‘id_rak)

)

4.4.17 Tabel lajur

CREATE TABLE “lajur’ (
“id_lajur” varchar(15) NOT NULL,
‘nama’ varchar(50) default NULL,
PRIMARY KEY (Cid_ lajur ")
)
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45  Tampilan Program
Untuk memperjelas bentuk dari implementasi antarmuka di atas, berikut

tampilan-tampilan program yang telah dibuat.

1. Form Halaman Utama

@Tepat Industry

SHEET METAL FABRICATION

[T ]

Gambar 4.1 Antarmuka Form Halaman Utama

2. Form Login

LLLLL

Gambar 4.2 Antarmuka Form Login
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3. Form Data Master Pegawai

@ Sistem Informasi Manufaktur, | | Ver 1.00

Utams | Dats | Transsksi  Gudang  Histoy  Utliliy -8 x
& » ® e @ s
Pegariai Material Rak  BahanBaku  Pat Prodkk. Supplier  Customer
Kepegawaian Perpudangan Data Personal
Carl Data
Cari | TMKDDZ Berdasarkan pi = X
Baru Edi Hapus
1D Pegawai ‘ Nama ‘ jabatan Jenis Kelamin ‘ Alamat Kota Kode Pos Telepon Tempat Lahir Tanggal Lahir
TMKa0Z Ragl Agus Suraso Kepala Tekrisi Piia Komp. Batu Nunggal | Batu Abadi Bandung 45455 70707017 Bandung 06/05/1969
K003 sep Hairul Annam Marketing Piia L KebonJukut Bandung 54652 122700745300 Bandung 05/06/2007
KO0+ Yorry Luranaun, 5T Marketing Warita Komp. Burmi Bakii Abadi Blok C No. 5 Bandung 45213 12270745500 Bandung 11/08/1975
KOS Teni Liana Puchasing Wanits JIRiung Bandung ho 23 Bandung 45231 1223543453 Bandung 09/1211983
K06 Maya Bunga Kepala Gudang Wanita U1 Buskbatu no 45 bandung 25641 122869534 Jskata 20/0311984
=ijm] >
Data Pegawai =
[ NuM 0% 1 |

Gambar 4.3 Antarmuka Form Data Master Pegawai

4. Form Data Master Material

@ Sistem Informasi Manufaktur | | Ver 1

Utsma | Data | Tramsaksi  Gudang  Histoy  Utilty o &8
B e W s
Pegaws | Materia Fak  BahanBaku  Fat Produk Supplier  Customer
Kepeganaian Fergudangan Data Fersonal
Cail Dala
Caii Berdasarkn i & X
Bau Edt  Hapus
1D Material |nama Material |keterangan
1001 i Steel Shest
TMT00Z il Steel Extruded
TMTO0S Aluminiam Sheet
100+ Auminim Extruded
1005 Stairless Steel Sheet
TTO0E Stailess Steel Extruded
1007 Copper Sheet
TMTa0E Copper Extruded
1009 Acryic sheet
TMTOL0 PUC sheat
TTOLL DR
IOz Hutiplex
1015 Ponder coating
TMTOLe accesories
TMT0LE et painting
TTOL6 Packing
MTOL7 Fastener
TMTOLS Baud
& oatavateral &

[ [ 0% |

Gambar 4.4 Antarmuka Form Data Master Material



5. Form Data Master Rak

@ Sistem Informasi Manufaktur, | | Ver 1.00

Utema | Data | Transaksi  Gudang  Histey  Utilly
& & | ® ® e @ s
Pegawai Material Rak | BahanBaku  Pat Prodkk. Supplier  Customer
Kepegawsian Perpudangan Data Personal
Carl Data
Caii Berdssaikan | koo Rak gl & X
Baru Edt  Hapus
Gudang BshanBaku| GudsngPart | Gudang Frodik
1D Rak Nama Rak ‘ Kapasitas Rak ‘Kat!rangan
TRKRO00Z RakPart Buy Al 1000
TRKROODY Rak A Bahan Baku 2000
TRKROODS Rak Bahan Baku A s00
TRKRODDS Rak Bahan Baku B 1000
g DataRak
[ NuM 0% 1

Gambar 4.5 Antarmuka Form Data Master Rak

6. Form Data Master Bahan Baku

@ Sistem Informasi Manufaktur | | Ver 1

Utama | Data | Transaksi  Gudang  Histoy  Utlilty
& @ @ s
Pegawai Material Rak  |BahanBaku|  Pat Froduk Supplier  Customer
Kepegawisien Pergudangan Data Pessonsl

Pencarian Data

i | ] sedmken [ombmbau v] | T | SHea | X Hawe

1D Bahan Baku NamaBahanBaku |  JeisMaterial | Panjang |  Lebar [ Tinggi/Tebal | Harga | Keterangan a
TEBAO002 AL1100-145 Auminicm Sheet 2000 m 1000mm 15mm Rp. 290,000, C]
TEBAOD0 aL1100-285 Auminiom Sheet 2000 m 1000mm 28mm Rp. 500,000,

TEBAID04 aLL00-2AL Aluminiom Sheet 2440 m 1z20mm 28mm
TEBADS aLLi00-20L Aluminiom Sheet 2440 m 1z20mm 2mm Rp. 0
TEBA00G ALLLO0-4L Aluminiom Sheet 2440 m 1z20mm Lamm Rp. 10,000,
TEBADD7 aLL100-185 Aluminiom Sheet 2000 m 1000mm 18mm
TEBA008 ALLi00-18L Aluminiom Sheet 2440 m 1z20mm 18mm
TEBA00 ALL1000-10L Aluminiom Sheet 2440 m 1z20mm Lo
TEBAD10 aLL100-105 Aluminiom Sheet 2000 m 1000mm Lo
v
& oata manan oy &
[ [ 0% |

Gambar 4.6 Antarmuka Form Data Master Bahan Baku
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7. Form Data Master Part

@ Sistem Informasi Manufaktur, | | Ver 1.00

Utams | Dats | Transsksi  Gudang  Histoy  Utliliy -8 x
& ® | e @ s
Peganai Material Rak  BahanBaku| Pat Produk Supplier  Customer
Kepegawaian Pergudangan Data Personal
Pemcaiian Data
Mercsi | TPTCO00T Berdssaikan Ko Part 8 o ;:Z"‘E l %9 Bau l l ERL l I X Hopus
1d Part |Nama Part Length \w.dm Height ‘Harga (HPP) ~
TRTCO00I  Craig PASOUO Front Panel 432 mm 173 nm fm Rp. 39951, =
TPTCO002 | Craig PAGODD Front Panel 432 mm 218 mm tm Rp. 9,719,
TPTCO003 | CH Bark Panel 3U 451 mm 204 mm trm Rp. 44.504,-
TPTCO004 | CH Back Panel 4U 451 mm 247 mm Lrm Rp. 25.311,-
TPTCOO0S | CHX Top Cover 451 mm 400 mm fm R, 11282,
TPTCO006 | CHX Bottom Cover 451 mm 400 mm trm Rp. 12,452,
TPTCO007 | X Side 3U 460 mm 132 zmm Rp. 29,500,
TPTCO00B | CH Side 4U1 460 mm 176 man 2rm Rp. 13.333,-
TPTCO00S | CH Bracket 3U 105 45 mm trom Rp. 437,
TPTCOOI0 | K Bracket 40 150 mm 45 mm trm Rp. 621,-
TPTCO011 | CHX Handle 3U 130 mm 20mm omm Rp. 1,476,
TPTCO0IZ | CHX Handle 4U 170 mm 20 mm omm Rp. 1.824,-
TPTCOOIS | C5800 Front Panel 250 mm 250 mm 10 e Rp. 15.045,-
TPTCOOL7 | C5800 Blank Panel
TPTCO0IE | C800 Back Panel
TPTCOO19 | C5L00D Back Panel
TPTCD021 | CSB00 Frame Frant Panel
TPTCO022 | Craig Mix frame Cs
TPTCD0Z3 | 5800 Fan Bracket
TPTCO0Z4 | C5B00 Right Side
TPTCD02S | CE00 Left Side
TPTCO0Z6 | CE00 Hendle
TPTCO0Z7 | 5800 Bottom Cover
TPTCO0ZE | C800 Top Cover
TPTCO029 | Craia side TC/BE/DMIQHAD
TPTCO030 | Craigtap cover TC/BE/DMQX[AD:
TPTCO031 | Craig biottom cover TC/BE/DM/GRIAD
TPTCO032 | Craig btk panel TC
TPTCDO36 __ Craig fronk panel BE 300 v

B DatoPart =

[ NUM 0% 1

Gambar 4.7 Antarmuka Form Data Master Part

8. Form Data Master Produk

@ Sistem Informasi Manufaktur | | Ver 1.00

Utama | Dats | Transaksi  Gudang  Histoy  Utlilty = &2
F & B s
Pegawai Material Rak Bahan Baku Part Produk. Supplier Customer
Cari Data
noeg x
Bau Edit Hapus
1D Produk |Nama Produk [Length [ width [Height  |Harga (HPp) | Profit | Fee Marketing HargaJual |Keterangan
TPRCOOOS Craig Cs Blank. Rp. 0,-
TPRCOO14 Craig Rack 14U Rp. 0,-
TPRCOO1S Craig Rack 20 Rp. 0,-
TPRADOOL ‘a333a35333333838 10 100 10 Rp. 54.400,- Rp. 100,- Rp. 100,- Rp. 54.600,- FodFhdfh
TPRS0001 sgsdg
U Data Produk. 3

[ No o]

Gambar 4.8 Antarmuka Form Data Master Produk



9. Form Data Master Supplier

@ Sistem Informasi Manufaktur, | | Ver 1.00
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Utams | Dats | Transsksi  Gudang  History Utliliyy & x
& ® < B | %a
Pegawai Material Rak Bahan Baku Part Produk. Supplier Customer

Kepegawaian Pergudangan Data Personal

Cari Data

S —_ 2 X

Bau Edit Hapus

1D Supplier ‘Nama Supplier ‘Alamal ‘Knla \ Telepon \ Kode Pos Fax -Mail Kontak Person
TSPOODL Supp &t 3. Merdsks Bandung 02254545454 454545 0225454555 T#ina
TSPOOOZ capitol Ps. ckapundung Bandung 02245134 564213 022356412 dian
TSPO003 Fifo riung bandung bandung 0228564587 456831 0225684512 Ryan
TSPO004 . Alda jaya Galaxi bumi permai Blok F1/22 Surabaya 031-5915587 456121 031-5915506 Tbu Ayin
TSPO00S Almik kurria bersama, PT Ruko mega grosir cempaka mas Blok O No.20  Jakarta 021-42886635 10640 021-4288663 Bapak Roby
TSPO00E Bintang timur electric Ps kenari Lt dasar Los AKS 191 Jakarts 021-3148516 45123 021-3907429 Ko Ahon
TSPO007 Cahyana Styrofoam I, Aruna No.5. Bandung 022-6019378 541246 0226076536 Lyne gog chin ting
TSPOO0E Cahayam plastik. . Sadang rahayu 334 Bandung 022-5419952 245612 022-5407400 Tbu Santy
TSPOO0Y Copperindo aneka nusa,PT . Industry Tvja Bandung 022-6030115 54123 02224512436 Bapak Eddy Wilaya
TSPO010 Capitol Ps. Clkapundung Blok D3-DLO Bandung 022-4207617 51234 022-4207617 Bapak lik
TSPOOLL itra harapan jaya,CV Kompek rukan M2 elok Blok C Mo, 12 Jakarta 021-6250149 54123 021-6250145 Bapak Arifin
TSPOO1Z Cipta mandir, I, Dahlia blok K-36 Mata endahll Bandung 022-5413476 40225 022-5413476 Bapak Edy
TSPOO13 Duta electro plating . Caringin Bandung 022-6018722 25467 022-6076912 Bapak Uung
TSPO0 14 Dupont powder coating 3. Jababeka I Kav.C-33 Jakarts 021-8934115 17530 021-8893411 1hu Oong
TSPOOIS Duta kimia berjaya,PT Kawasan industry Tanagerang 021-59406755 24513 021-594087% Bapak Edy
TSPOO16 Exim & MFR. enterprice 30 Kalang puding road#06-07 Singapore 6567430033 34931 6567442627 Lyne gog chin ting
TSFOO17 EBM Papst I, Puri kencana Blok K7/37 Jakarta 021-5823118 11610 021-5823117 Bapak Johan
TSPOO19 Gaya warna, Cy . Nitripraja 4 Bandung 022-4234914 54213 022-4202952 Thu Wiwid
TsPO020 Hanijaya putra 3. Peta72 Bandung 020-6017402 40234 022-5210783 Bapak Adang
TSPOO21 Huge . Suniaraja 75 Bandung 022-4203825 42135 022-42347%4 1Bu Sari
TSPO0ZZ Hunter functional talecom,PT Il HR.Rasuna said Blok %-5,kawz-3 Jakarta 021-52994512 12950 021-5299441 Bapak Eddy Wilaya
3Dataswvh, =

0%

Gambar 4.9 Antarmuka Form Data Master Supplier

10. Form Data Master Customer

@ Sistem Informasi Manufaktur | | Ver 1.00

Utsma | Data | Transaksi  Gudang  Histoy Uity & &
Pegaws  Materia Fak  BahanBaku  Fat Produk Supplier | Customer
Kepeganaian Fergudangan Data Fersonal
CariData
Cai | DBAdVEdiSearch] | Berdasarkan | Koce Customer v] 79 gau e X Hanus
1D Customer | Nama Customer |[lamat [kota |Negara | Kode Pos Telepon Fax |Emait Website Contact Person
TCSADD02 alpha Electronics Ps. Ckapundung Baru Lt 2 Blok P.10-11 Bandung Indoresia 0111 0224207607 0224207609 alphabiznet@omal.c David
TCSAOOD3 Afat 3. Nipraja o, 4 Bandung Indonesia am12 022286146 022546213 Deni
TCSA0004 angkasa 1T Ps. Capundung Baru Blok N-26 Bandung Indanesia 41254 10224237379 022-6650674 B, Holis
TCSAD005 neka Electronics L. Genteng Besar No. 33 Surabaya Indonesia 45213 0813254623 028132145 vayan
TCSADD06 udi Plaza 3. P. MangkubumiNo. 31 vogyakarta Indonesia 24541 0274563828 027425452 oyan
TCSADDD? armeng 31 Raya Ragunan o, 5 Jakatta Selatam Indonesia 02178831572 02178831573
TCSBO0D Biankora 2. Hasym Ashary No. 1174 (Rexy) Jakarta Pusat Indanesia 02163956710 021-63856572 Ko Hendrik
TCSBODNZ Biantor 3. Tomang Ash o, 33 Jakarta Indonesia 021-6315630 021-6314558 Dewi
TCSBODDA Big Electronics Ps. Genteng BaruLt, 1 A2 Surabaya Indonesia
TCSBOODS Basuk Taman Cibaduyut Indah Mo, 6C Bandung Indonesia
TCSCono Gema Sejehtera, CV Ruko Ex Kadim Ho. 21 Prmokerto Indonesia sa114 n281-631727 0281637222 Thu At
TCSConn2 Central Parcbola 3, Asia Simp. Thamrin o, 191 /81 Hedan Indonesia 0617354737 0617354736 #ndy SiungLai
TCSCO003 Cahaya Electronics 3. eteran No. 128 £ Indonesia 0271-46474
TCSDO00T Duta rama Ps. Clapundung Bandung Indonesia 0111 022-7274348,72026, 022-6030108 Ko Afuk
TCSD0002 Duts Trama 31 Jend A, vani No. 521 Bandung Indonesia 227271701 0227271701 Ko Afuk
TCSD0003 Damai, Toko 3. Sukereio Selatan Y.L Mo, 23 Susbaya Indanesia 031-5350745 Ko Ayung
TCSD 0004 Duta Sonic 3l Laksamana Martadiata o, 43 talang Indonesia 0341-366251
TCSBO00T Gema Suara Adhitama | 3. Pembangunan [ No. 263 Tanggerang Indonesia 215517867, | 021-632605% Bp. Ryan Chandra
TCS60002 Gema Electrc Ruko Harto Mangga Dua Biok N-35 Jakarta Indonesia 0215126723 0216126724 Thu Ratriajko Ahan
TCSG0003 Gerrbira Photo 3. Thu Inggit Garnash No. 428 Bandung Indonesia n22-5205283 0225207435 Bp. Mulyalim
TCSA0004 Gamelan Electronics Glodok Beru Hero Blok B, 25/58 Jakarta Indonesia 021-6591147 021-6295125
TCSG0005 Gamelan Electronics Grya Inti Sentosa Blok M-30 Jakarta Indonesia 021-5401475
TCSG0005 Gajh Kembar 3l Letjend 5. Suparman o, 145 E Indonesia 57133 027153708 027146479
TCSH02 Hariff Daya Tunggal 1. Soekams Hatts No. 450 Bandung Indonesia 0227562000 0227566117 Thu CitrafBp. Yo
TCSH0M3 Hendra Kopo Bhbul Mekar km. €,5 Mo, 59 Bandung Indanesia 1225411680 Hendra
TCSHOOS Harapan Electronics 3l MT Haryono N, 247 Semarang Indonesia 243544762 024-3519468
£89 osts supplier | 8 g Data customer &
[ 0% |

Gambar 4.10 Antarmuka Form Data Master Customer
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11. Form Transaksi Nota Order

© Sistem Informasi Manufaktur | | Ver 1.00

Utama  Data | Transsksi | Gudang  Histoy  Utliliy -8 x
@ L g
BahanBaku  Pat Sales Order \work Order
Oider Transaksi
MNomor Nota Order Tanggal Nota
Alamat Due Date
Tambah| [l Hapus | B Edt
10 Produk Nama Praduk Jumlah Keterangan |
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13. Form Transaksi Work Order

© Sistem Informasi Manufaktur | | Ver 1.00

Utama  Date | Tramsaksi | Gudang  Histoy  Uthliy -8 x

> @

BahanBaku  Pat

Order Transaksi

(Bl DibLat Wtk Oder || Dalam Pengerisan

ID Barang  |Nama Barang Jumlah Buat Keterangan

NosD No PO

1D Customer Nama Customer g Make Work e

1D Marketing Nama Marketing

1D Barang Nama Barang

Due Date Keterangan

Jumlah

fg Workorder B4

[ NUM 0% 1
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14. Form Transaksi Pesanan Bahan Baku
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15. Form Transaksi Pesanan Part
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16. Form Gudang Bahan Baku
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17. Form Gudang Part
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Gambar 4.17 Antarmuka Form Gudang Part

18. Form Gudang Produk
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19. Form History Nota Order
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20. Form History Sales Order
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21. Form History Work Order
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22. Form Utility
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4.6  Pengujian Sistem

Pengujian sistem merupakan proses selanjutnya setelah implementasi
perangkat lunak selesai dilakukan. Pengujian sistem yang dilakukan meliputi dua
tahapan, yaitu pengujian Alpha dan pengujian Betha. Berikut ini merupakan
pengujian sistem yang dilakukan.

4.6.1 Pengujian Alpha

Pengujian Alpha yang digunakan untuk menguji sistem yang baru adalah
metode pengujian black box. Pengujian black box berfokus pada persyaratan
fungsional perangkat lunak.

a. Rencana Pengujian
Rencana pengujian yang akan dilakukan pada Sistem informasi

manufaktur terlihat pada tabel dibawah ini.

Tabel 4.4 Rencana Pengujian Sistem Informasi Manufaktur untuk Kepala

Teknisi
Item Uji Detail Pengujian Jenis Uji
Login verifikasi data login Black box
Pengecekan Black box

Pengecekan data master yang dipilih
Data Master g yang dip

Pengecekan . Black box
g : Pengecekan tambah data pegawai
Data Pegawal

Pengecekan Data User [Pengecekan tambah data user Black box
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Tabel 4.5 Rencana Pengujian Sistem Informasi Manufaktur untuk Marketing

Transaksi Nota Order

Pengecekan tambah nota order

Item Uji Detail Pengujian Jenis Uji
Login verifikasi data login Black box
Pengecekan Black box
g Pengecekan tambah data customer
Data Customer
Pengecekan Black box

Tabel 4.6 Rencana Pengujian Sistem Informasi Manufaktur untuk Purchasing

Item Uji Detail Pengujian Jenis Uji
Login verifikasi data login Black box
Pengecekan Black box
P kan tambah sal d
Transaksi Sales Order engecekan tambah sales order

Tabel 4.7 Rencana Pengujian Sistem Informasi Manufaktur untuk Gudang

Pesanan

Pengecekan tambah pesanan

Item Uji Detail Pengujian Jenis Uji
Login verifikasi data login Black box
P k Black b
Gzr:jiencge Ba:han Baku Pengecekan tambah bahan baku acKhox
P k Black b
Gzr:jiencge Pzr:t Pengecekan tambah part acKhox
Pengecekan Black box

Pengecekan tambah produk

Gudang Produk g produ
Pengecekan Black box
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b. Kasus dan Hasil Pengujian

Berdasarakan rencana pengujian yang telah disusun, maka dapat dilakukan

pengujian sebagai berikut.

Pengujian Sistem Informasi manufaktur untuk kepala teknisi, yaitu :

Tabel 4.8 Pengujian Login Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Username: ragil ; Authorization: ragil

Yang Data login dimasukkan, pilih User : ragil dan isi Authorization

Diharapkan ragil lalu klik tombol Login maka dilakukan proses
pengecekan data login. Apabila data login benar maka akan
masuk kedalam menu kepala teknisi.

Pengamatan Semua menu untuk kepala teknisi dapat diakses setelah
melakukan login.

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.9 Pengujian Login Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan

User: 4; Authorization: 44

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan dalam proses login
Diharapkan
Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan dalam proses login

Kesimpulan

Diterima
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Tabel 4.10 Pengujian Pengecekan Data Master Supplier Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id, Nama

Yang Data supplier akan tersimpan dalam tabel supplier
Diharapkan

Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.11 Pengujian Pengecekan Data Master Supplier Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan

Id dikosongkan ,

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan, Id tidak boleh dikosongkan
Diharapkan

Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan data wajib diisi atau dipilih
Kesimpulan Diterima

Tabel 4.12 Pengujian Pengecekan Data Master Bahan Baku Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id, Nama

Yang Data Bahan baku akan tersimpan dalam tabel bahan baku
Diharapkan
Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan

Diterima
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Tabel 4.13 Pengujian Pengecekan Data Master Bahan Baku Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)
Data Masukan |Id dikosongkan ,
Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan, Id tidak boleh dikosongkan
Diharapkan
Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan data wajib diisi atau dipilih
Kesimpulan Diterima

Tabel 4.14 Pengujian Pengecekan Data Master Part Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id, Nama

Yang Data Part akan tersimpan dalam tabel part
Diharapkan

Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.15 Pengujian Pengecekan Data Master Part Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan

Id dikosongkan ,

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan, Id tidak boleh dikosongkan
Diharapkan
Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan data wajib diisi atau dipilih

Kesimpulan

Diterima
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Tabel 4.16 Pengujian Pengecekan Data Master Produk Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id, Nama

Yang Data Produk akan tersimpan dalam tabel produk
Diharapkan

Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.17 Pengujian Pengecekan Data Master Produk Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)
Data Masukan |Id dikosongkan ,
Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan, Id tidak boleh dikosongkan
Diharapkan
Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan data wajib diisi atau dipilih
Kesimpulan Diterima

Tabel 4.18 Pengujian Pengecekan Data Master Rak Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id, Nama

Yang Data rak akan tersimpan dalam tabel rak
Diharapkan
Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan

Diterima
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Tabel 4.19 Pengujian Pengecekan Data Master Rak Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)
Data Masukan |Id dikosongkan ,
Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan, Id tidak boleh dikosongkan
Diharapkan
Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan data wajib diisi atau dipilih
Kesimpulan Diterima

Tabel 4.20 Pengujian Pengecekan Data Master Material Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id, Nama

Yang Data Material akan tersimpan dalam tabel material
Diharapkan

Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.21 Pengujian Pengecekan Data Master Tabel Material Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan

Id dikosongkan ,

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan, Id tidak boleh dikosongkan
Diharapkan
Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan data wajib diisi atau dipilih

Kesimpulan

Diterima
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Tabel 4.22 Pengujian Pengecekan Data Master User Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Username

Yang Data User akan tersimpan dalam tabel user
Diharapkan

Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.23 Pengujian Pengecekan Data Master User Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan |Username dikosongkan
Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan, Id tidak boleh dikosongkan
Diharapkan
Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan data wajib diisi atau dipilih
Kesimpulan Diterima

Pengujian Sistem Informasi Manufaktur untuk pegawai bagian Marketing,

yaitu :

Tabel 4.24 Pengujian Login Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

User: asep ; Authorization: asep

Yang Data login dimasukkan, pilih User : asep dan isi Authorization

Diharapkan asep lalu klik tombol Login maka dilakukan proses
pengecekan data login. Apabila data login benar maka akan
masuk kedalam menu pegawai bagian marketing.

Pengamatan Semua menu untuk pegawai bagian marketing dapat diakses

setelah melakukan login.

Kesimpulan

Diterima
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Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan

User: pegawai; Authorization: 66

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan dalam proses login
Diharapkan

Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan dalam proses login
Kesimpulan Diterima

Tabel 4.26 Pengujian Pengecekan Customer Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id customer

Yang Data customer akan tersimpan dalam tabel customer
Diharapkan

Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.27 Pengujian Pengecekan Customer Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan

Id customer dikosongkan

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan
Diharapkan
Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan data wajib diisi atau dipilih

Kesimpulan

Diterima
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Tabel 4.28 Pengujian Pengecekan Nota Order Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

No Nota

Yang Data nota order akan tersimpan dalam tabel nota order
Diharapkan

Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.29 Pengujian Pengecekan Nota Order Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)
Data Masukan |No Nota dikosongkan
Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan
Diharapkan
Pengamatan Semua data wajib diisi
Kesimpulan Diterima

Pengujian Sistem Informasi Manufaktur untuk pegawai bagian Purchasing,

yaitu :

Tabel 4.30 Pengujian Login Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

User: teni ; Authorization: teni

Yang Data login dimasukkan, pilih User : teni dan isi Authorization :

Diharapkan teni lalu klik tombol Login maka dilakukan proses pengecekan
data login. Apabila data login benar maka akan masuk
kedalam menu pegawai bagian Purchasing.

Pengamatan Semua menu untuk pegawai bagian purchasing dapat diakses

setelah melakukan login.

Kesimpulan

Diterima
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Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan

User: purch; Authorization: 77

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan dalam proses login
Diharapkan

Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan dalam proses login
Kesimpulan Diterima

Tabel 4.32 Pengujian Pengecekan Sales Order Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

No Sales order

Yang Data Sales order akan tersimpan dalam tabel sales order
Diharapkan

Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.33 Pengujian Pengecekan Sales Order Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

No Sales order dikosongkan

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan
Diharapkan
Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan

Diterima
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Pengujian Sistem Informasi Manufaktur untuk pegawai bagian gudang,

yaitu :

Tabel 4.34 Pengujian Login Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

User: dian ; Authorization: dian

Yang Data login dimasukkan, pilih User : dian dan isi Authorization

Diharapkan :dian lalu Kklik tombol Login maka dilakukan proses
pengecekan data login. Apabila data login benar maka akan
masuk kedalam menu pegawai bagian gudang.

Pengamatan Semua menu untuk pegawai bagian gudang dapat diakses
setelah melakukan login.

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.35 Pengujian Login Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Salah)

Data Masukan

User: salah; Authorization: 88

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan dalam proses login
Diharapkan

Pengamatan Ditampilkan pesan kesalahan dalam proses login
Kesimpulan Diterima

Tabel 4.36 Pengujian Pengecekan Gudang Bahan Baku Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id bahan baku

Yang Data bahan baku akan tersimpan dalam tabel rak
Diharapkan
Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan

Diterima
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Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id bahan baku dikosongkan

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan
Diharapkan

Pengamatan Semua data wajib diisi
Kesimpulan Diterima

Tabel 4.38 Pengujian Pengecekan Gudang Part Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id Part

Yang Data Part akan tersimpan dalam tabel rak
Diharapkan

Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan Diterima

Tabel 4.39 Pengujian Pengecekan Gudang Part Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)

Data Masukan

Id Part dikosongkan

Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan
Diharapkan
Pengamatan Semua data wajib diisi

Kesimpulan

Diterima
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Tabel 4.40 Pengujian Pengecekan Gudang Produk Data Normal

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)
Data Masukan |Id Produk
Yang Data Produk akan tersimpan dalam tabel rak
Diharapkan
Pengamatan Semua data wajib diisi
Kesimpulan Diterima

Tabel 4.41 Pengujian Pengecekan Gudang Produk Data Salah

Kasus dan Hasil Uji (Data Normal)
Data Masukan |ld Produk dikosongkan
Yang Akan ditampilkan pesan kesalahan
Diharapkan
Pengamatan Semua data wajib diisi
Kesimpulan Diterima

4.6.2 Kesimpulan Pengujian Alpha

Berdasarkan pengujian alpha vyang telah dilakukan memberikan
kesimpulan bahwa secara fungsional semua proses pada Sistem Informasi
Manufaktur dapat berfungsi dengan baik, Sistem Informasi Manufaktur ini

memberikan output sesuai dengan input tertentu yang diberikan.

4.6.3 Pengujian Betha
Pengujian betha merupakan pengujian yang dilakukan secara objektif

dimana diuji secara langsung ke lapangan vyaitu beberapa orang yang
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bersangkutan dengan membuat kuesioner mengenai kepuasan user dengan sistem
informasi yang dibangun. Dari hasil kuesioner tersebut akan dilakukan
perhitungan untuk dapat diambil kesimpulannya terhadap penilaian penerapan
sistem yang baru (lembaran kuesioner dilampirkan).

Pengujian yang dilakukan dengan cara memberikan sistem informasi
kepada calon user untuk digunakan selama kurun waktu tertentu, dan untuk
kemudian dilakukan pengambilan data kelebihan dan kekurangan yang masih ada.
Pengujian betha tersebut dilakukan kepada 6 orang calon pengguna sistem
informasi. Calon-calon pengguna sistem informasi tersebut meliputi :

Tabel 4.42 Responden Pengujian Betha

No. Nama Bagian Alamat
1 | Asep Haerul A Kepala Teknisi Bandung
2 | YorryL Marketing Bandung
3 | Maya Marketing Bandung
4 | Tike Amanah Purchasing Bandung
5 | GinanjarK S Gudang Bandung
6 | Buki Permana Gudang Bandung

Untuk proses berikutnya adalah, calon diberikan beberapa bertanyaan
seputar program aplikasi yang diuji cobakan. Beberapa pertanyaan pada yang
diajukan adalah sebagai berikut :

1. Apakah tampilan atau antar muka Sistem Informasi Manufaktur

terlihat menarik?

2. Apakah Sistem Informasi Manufaktur membantu dalam pelayanan ke

customer?
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3. Apakah akses dari Sistem Informasi Manufaktur dalam menampilkan
data-data cepat?

4. Apakah Sistem Informasi Manufaktur ini mudah digunakan?

5. Apakah dengan Sistem Informasi Manufaktur ini dapat mempercepat
proses pelayanan kepada customer?

6. Apakah sistem penyimpanan datanya (database) program aplikasi
Sistem Informasi Manufaktur ini baik/terstruktur menurut anda?

7. Apakah anda puas dengan Sistem Informasi Manufaktur ini?

Berdasarkan data hasil kuesioner, dapat dicari persentase dari masing —
masing jawaban dengan menggunakan rumus :
Y ZP/QFT00 e (1)
Keterangan :
P = Banyak Responden yang memilih dari tiap soal
Q = Jumlah responden keseluruhan

Y = Nilai Persentase
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1. Tampilan atau antarmuka Sistem Informasi Manufaktur

Tabel 4.43 Presentase Jawaban Kuisioner nomor 1

No Kategori Responden Persentase (% )
1. | Sangat Menarik 1 16,67

2 | Menarik 3 50

3. | Cukup Menarik 2 33,3

4. | Biasa - -

5. | Kurang Menarik

6. | Tidak Menarik

7 | Sangat Tidak
Menarik

Berdasarkan hasil persentase diatas, maka dapat disimpulkan
bahwa sebanyak satu orang atau 16,67% mengatakan bahwa tampilan
perangkat lunak yang dibuat sangat menarik, tiga orang atau 50%
mengatakan bahwa tampilan perangkat lunak yang dibuat menarik dan
dua orang atau 33,3% mengatakan bahwa tampilan perangkat lunak
yang dibuat cukup menarik. Sehingga secara keseluruhan tampilan

perangkat lunak tersebut menarik.
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2. Sistem Informasi Manufaktur membantu dalam pelayanan ke customer

Tabel 4.44 Presentase Jawaban Kuisioner nomor 2

No Kategori Responden Persentase (% )
1. Sangat Membantu 3 50
2. Membantu 3 50
3. Cukup Membantu - -
4. Biasa - -
5. Kurang Membantu - -
6. Tidak Membantu - -
7. Sangat Tidak - -
Membantu

Berdasarkan hasil persentase diatas, maka dapat disimpulkan

bahwa sebanyak tiga orang atau 50% mengatakan bahwa sistem

informasi manufaktur ini sangat membantu dan tiga orang atau 50%

mengatakan bahwa sistem

informasi

manufaktur ini membantu

Sehingga secara keseluruhan program aplikasi ini membantu dalam

proses pelayanan kepada customer.
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3. Kecepatan dalam mengakses data data

Tabel 4.45 Presentase Jawaban Kuisioner nomor 3

No Kategori Responden Persentase (% )
1. Sangat Cepat 1 16,67
2. Cepat 5 83,3

3. Cukup Cepat - -

4. Biasa - -

5. Kurang Cepat - -

6. Tidak Cepat - -

7. Sangat Tidak - -
Cepat

Berdasarkan hasil persentase diatas, maka dapat disimpulkan
bahwa sebanyak satu orang atau 16,67% mengatakan bahwa kecepatan
akses sistem informasi manufaktur ini sangat cepat, lima orang atau
83,3% mengatakan bahwa kecepatan akses sistem informasi manufaktur
ini cepat. Sehingga secara keseluruhan kecepatan akses program

aplikasi ini cepat.



4. Penggunaan aplikasi Sistem Informasi Manufaktur

Tabel 4.46 Presentase Jawaban Kuisioner nomor 4
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No Kategori Responden Persentase (% )
1. Sangat Mudah 2 33,3
2. Mudah 2 33,3
3. Cukup Mudah - -
4. Biasa 1 16,6
5. Kurang Mudah - -
6. Tidak Mudah - -
7. Sangat Tidak - -
Mudah

Berdasarkan hasil persentase diatas, maka dapat disimpulkan

bahwa sebanyak dua orang atau 33,3% mengatakan bahwa penggunaan

sistem informasi yang dibuat sangat mudah, dua orang atau 33,3%

mengatakan bahwa penggunaan sistem informasi yang dibuat mudah

dan satu orang atau 16,6% mengatakan penggunaan sistem informasi

yang dibuat biasa. Sehingga secara keseluruhan penggunaan sistem

informasi tersebut mudah.
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5. Proses pelayanan kepada customer dengan menggunakan program
aplikasi Sistem Informasi Manufaktur ini

Tabel 4.47 Presentase Jawaban Kuisioner nomor 5

No Kategori Responden Persentase (% )
1. Sangat Cepat 1 16,67
2. Cepat 5 83,3

3. Cukup Cepat - -

4. Biasa - -

5. Kurang Cepat - -

6. Tidak Cepat - -

7. Sangat Tidak - -
Cepat

Berdasarkan hasil persentase diatas, maka dapat disimpulkan
bahwa sebanyak satu orang atau 16,67% mengatakan bahwa proses
pelayanan kepada customer dengan menggunakan sistem informasi
yang dibuat sangat cepat dan lima orang atau 83,3% mengatakan bahwa
proses pelayanan kepada customer dengan menggunakan aplikasi yang
dibuat ini cepat.Sehingga secara keseluruhan proses pelayanan kepada
customer dengan menggunakan sistem informasi yang dibuat tersebut

cepat.
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6. Media penyimpanan data dengan program aplikasi Sistem Informasi

Manufaktur ini

Tabel 4.48 Presentase Jawaban Kuisioner nomor 6

No Kategori Responden Persentase (% )
1. Sangat Baik 2 33,3
2. Baik 2 33,3
3. Cukup Baik 2 333
4. Biasa - -
5. Kurang Baik - -
6. Tidak Baik - -
7. Sangat Tidak Baik - -

Berdasarkan hasil persentase diatas, maka dapat disimpulkan

bahwa sebanyak dua orang atau 33,3% mengatakan bahwa media

penyimpanan pada aplikasi yang dibangun sangat baik, dua orang atau

33,3% mengatakan bahwa media penyimpanan pada aplikasi yang

dibuat ini baik dan dua orang atau 33,3% mengatakan bahwa media

penyimpanan pada aplikasi yang dibangun cukup baik.Sehingga secara

keseluruhan bahwa media penyimpanan pada aplikasi yang dibuat

tersebut cukup baik.



162

7. Kepuasan menggunakan Sistem Informasi Manufaktur ini

Tabel 4.49 Presentase Jawaban Kuisioner nomor 7

No Kategori Responden Persentase ( % )
1. Sangat Puas 2 33,3
2. Puas 4 66,6
3. Cukup Puas - -
4. Biasa - -
S. Kurang Puas - -
6. Tidak Puas - -
7. Sangat Tidak Puas - -

Berdasarkan hasil persentase diatas, maka dapat disimpulkan

bahwa sebanyak dua orang atau 33,3% mengatakan bahwa aplikasi

yang dibangun sangat memuaskan dan empat orang atau 66,6%

mengatakan bahwa aplikasi yang dibangun memuaskan. Sehingga

secara keseluruhan aplikasi yang dibangun tersebut memuaskan.

4.6.4 Kesimpulan Hasil Pengujian Betha

Dari pengujian Betha yang telah dilakukan yaitu dengan pengujian

perhitungan pilihan kategori jawaban dari kuesioner yang telah dibagikan di

lapangan didapat kesimpulan bahwa Sistem Informasi Manufaktur dinilai :

a. Menarik atau tidaknya tampilan Sistem

Informasi Manufaktur

memperoleh nilai diantara Sangat Menarik dan Cukup Menarik.
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Dampak dari Sistem Informasi Manufaktur memperoleh nilai diantara
sangat membantu dan membantu.

Kecepatan akses Sistem Informasi Manufaktur dalam menampilkan
data-data yang diinginkan dengan cepat memperoleh nilai diantara
Sangat cepat dan Cepat.

Kemudahan dalam menggunakan Sistem Informasi Manufaktur
memperoleh nilai diantara Sangat Mudah dan Biasa.

Dalam proses pelayanan kepada customer dengan menggunakan
Sistem Informasi Manufaktur ini memperoleh nilai diantara Sangat
Cepat dan Cepat.

Media penyimpanan data dengan menggunakan Sistem Informasi
Manufaktur memperoleh nilai diantara Sangat baik dan cukup baik.
Kepuasan akan Sistem Informasi Manufaktur memperoleh nilai

diantara sangat puas dan Puas.



