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Lampiran : |
PT. CHIYODA INTEGRE INDONESIA

P e

Sales & Marketing Departement /,;'ﬂ o
JOB & DESCRIPTION | | (\

1. CUSTOMER JOB ( SOFIE) . 4. CUSTOMER JOB ( RETNO )
* CUSTOMER EXPORT * PT. HONORIS
* CUSTOMER NON EPTE * PT. SINGAMIP
* PT. SHARP * PT. HITACHI
* PT. PRESHION * PT. UNIPLAS
* PT. DAIHWA * PT. CHEONG HUAT
* pT. MKI * PT. KYOKUNI
* PT. PGCOM * PT. SUMMITPLAST
* PT. TSUTSUNAKA * PT. YAMAHA SBY
* PT. HIGASHIFUJI * PT. VC
* PT. ASMO :
ADDITIONAL JOB
ADDITIONAL JOB ) * VC PO .
* Sample Part : * Check Report Sales Monthly
* VC PO
* Forecast
* Quotation
* Check All PO
* Check Report Sales Monthly
* Bag Log
* BEXCOM PO
2. CUSTOMER JOB ( SULISTIANAS. ) 5. CUSTOMER JOB ( YANTI )
* PT. NABEL * PT. LIMA TAKAHA
* PT. SANYO JAYA COMPONENT ( SIC e * PT. NSS
* PT. NAKAJIMA * PT. ISHIKAWA
* PT. HYMOLD * PT. HENG HUAT
* PT. SHOWPLA * PT. SANYO
* PT. PATCO * PT. TOSHIBA
* PT. SANKEN * PT. MURAMOTO
* PT. EPSON * PT. YAMAHA
* PT. GENTO INDONESIA * PT. SONY
* PT. KAWASHIMA
ADDITIONAL JOB
: Sample Part ADDITIONAL JOB
. VC PO * Sanyo PO
. Forecast * Check Report Sales Monthly
Quotation
* Check All PO
* Check Report Sales Monthly
* Bag Log
* BEXCOM PO

3. ADDITIONAL JOB ( ENDAH )

* PT. AST

* PT. DAIMEI A7

* PT. HANAMASTER

* PT. WANG
* PT. MCE / ’
!
MAIN JOB / ;
* Invoice Report ] J

* Faktir Paial + DAactinm /



7. CHIYODA INTEGRE INCNESIA

FLOW CHART :

PROSES PRODUKSI

/

Laimpiraii .

No. Dokumen : FC-PRO-001

DIDEJ{\[-\»

DISE UL

Tel. Dibuat : 10 - 04 - 2001 [Revisi : U~
.Halaman :1dan|
. KETERANGAN

¢| SALES | PURCHASING |  PRODUKSI ] Qc

| s ! | :

3 H
; @ \..) . i i 1. Customer memben Forecast dan PO ke PT
INFORMASI PENVEDIAAN | | Chiyoda Integre
KEBUTUHAN  [— MATERIAL | | 1
! MATERIAL =z | 2. Sales Memberikan Forecast ke Purchasing sebagai
r @ [ B = e e e i dasar pembelian material
| PROSES PERSIAPAN ;
i PEP{I:;\'U.;:TAN - | PRGD‘UKM E 3. Purchasing menghitung kebutuhan matenial dan
3 WD
= 1. ! melakukan penyediaun matenal
| L________J ©) , | g ;
N S I e ! | . .
THEDULE [ INFORMEAST | 4. Marketing membuat W/O berdasarkan P/O dan
ULANG * | maTErne | Customer kemudian diserahkan ke Produksi me-
= | ! A
—— : lalui bagian PPC.

PACKING LIST,
INVOICE, DLL

SIMPAN F/G &
DELIVERY

@&

._-—"‘.""‘"‘.'_‘.'"_"__"H

©

PEMBUATAN
SCHEDULE
PRODUKSI

1 PENDATAAN
PRODUKSI

PEMBUATAN

|
l
|
|
I
PACKING USTE |

|
| |KEYINW/o&
|
I

F N

DOCUMENT

PREPARATION
PRINTING
SUNCHING - :f;f?é}r'lgs
PAINTING s
LABEL |
G. HOLE I
@ FiGI
1
oK
= lzs:fgggg‘ = OUT GOING
& : | l INSPECTION
ol o L

F' N

o=

SUPPORT OLEH = -
ENGINEERING

. PPC menyortir W/Q dan mengecek ketersediaan
matenal,

- Jika material tidak tersedia , konfirmasi dengan
bagian Purchasing dan Marketing untuk penjad-
walan ulang sesuai rencana kedatangan material,

- Jika material tersedia maka PPC membuatkan
Schedule Produksi.

. Purchasing memeriksa s.,chcduie kedatangan mate-
nal dan menginformasikan pada PPC

. Sales menegosiasikan schedule delivery dengan
custormer sesuai informasi dari Purchasing dan PPC

. PPC mengecek stock part di masing - masing

bagian produksi dibantu olch seksi yang

bersangkutan, :

- Jika jumlah stock mencukupi maka W/O diserahkan
ke seksi terkait untuk memulai proses inspeksi dan

* packing. S

= Jika jumlah stock tidak mencukupi maka W/O
dan Schedule diserahkan ke bagian Material
Preparation untuk diproses dari awal.

Dan Matcrial Preparation W/O dan Schedule

yang telah dipersiapkan materialnya diteruskan

ke bagian yang mengerjakan proses sclanjutnya.

( Sesuai dengan jenis part )

Khusu pada saat proses Punching dilakukan proses
inspeksi oleh QC Patroll,

10. Masing - masing bagian memproses part hingga
selesai, W/O dikey-in dan dibuatlkan packing list.
Part Finish Good diserahkan ke bagian Out going
QC untuk diinspeksi.

11. W/O salinin wama merah dan packing list dise-
rahkan ke bagian Marketing untuk pembuatan
dokumnen penginman, .

12. Part yang seleszi diinspeksi disimpan di gudang
Delivery dan-diatur pengirimannya oleh Dept.
Sales =

13. Keseluruhan.proses produksi dibantu oleh ba -
gian Engineering untuk penyediaan dan peme-
liharaan alat - alat produksi dan pendukungnya.

v. 0/01




PT. CHIYODA

INTEGRE INDONESIA Dibuar
Lampiran : 3 [ Hi/t"'
Qle FElAt)
PROCESS FLOW CHART
Halaman : 1 dari ]
Departemen : Marketing Tgl. Dibuat 25 -01 - 2001
;Subjek : Purchase Order Tgl. Berlaku 25-01-2001
{No. Dokumen : FC-SLS-001 Status Revisi 0
i . Dcpart P
Dlagfam Nama Prosei Penjeldsan cp CI?JC[I cnanggung
Alir Proses Terkait Jawab
|_J Terima P/O Sop Terima P/O dari clients Sales Executive
W4
( Membuat W/O SOP__| Membuat W/O, kemudian diberikan ke Sales Staff
PPC
! I Terima W/O SOP Membuat production schedule kemudian PPC Asst. SPV
diserahkan ke Produksi
——
ol Produksi _SOP | Proses Produksi Produksi
NG
| \> Qutgoing QC SOP Melakukan pengecekan QC Inspektor QC
OK
—| | Penyimpanan sop Terima barang jadi Delivery | Leader DLV
| Delivery SOP | Pengiriman Driver
| .
No.| Tgl Penjelasan Dibuat Disetujui
2
K,
26 Rev 0/01




Lampiran : 4

cHIYODA INTEGRE INDONESIA Halaman : 1 dari 1
il e ;
e PROCESS FLOW CHART
-
Proses Punching Dibpnats, Dipariksa DiSeLUJUl
".’- - QU l\-c‘ TG e N
. Umum Tgl dibuat 14 - 03 - 2001 // ( {EA %ﬁ
< wRg Jt 4 HR
~yame Umum Teal berlaku 14 - 03 - 2001 1 \( £l /; n
oy WAWAN G, WAKAN G
Jokumen FC-PPI1-001 Status revisi 0 \;:_:,éb,, N
. l‘l Wl
Tzl Diagram Name Prosedur yg Alat Bantu Wakuu Dokumen Penanggung Reteungm
Alir Prosics Digunakan Yang Dipakai Inspeksi Terkait Jawab
—
J@;—* L l’ﬂ:pﬂ.mli(m_ SOP-PMP
— T 3
I s ]
0 NG
) O_” l Serah lcrin?a - SOP-PPT-0043 |Kalkulator, visual Awal tenma - - WIO Operator Punch. |Check Jumlah
material material - Production dan matenal
schedule
—-—(_i) Punching, $SOP Punching |Mesin punching, Stroke pertama - WO Leader Punch.  |Pemeriksaan -
O [ [
. Die, caliper Acak - Producton ganda olch
. ) ) R =) RO W 1 o O schedule QC patroll
<> Patrolling (X2 S()l’-[’QC-OO{Jl Thickness Gage Stroke pertama - SOP Punch. |QC Patroll
| S0P-PQC-0002 Digital Caliper Acak
] s
' Inpeksi dan SOP Packing |Gunting, cutter, Selama proscs- -W/0O Leader Packing
7
g Packing tape berjalan - Packing list
£
.
! -
i
— ——— o ————
--_———\—__. g P Srpu - . et n e mm s | —— 4 e ] e e e e
— ]
|
Tanggal No. Penjelasan Dibuat Disetujui
i
3
!
i




Lampsrani © >

7 ATy 7 3o |
“PUCTION PROCESS FLOW CHART N ]

/f : Pl J‘J

WVAHAN G,
Tql. Dibuat—
ok COMPONENT , Revisi

Halaman o |

= GRS Al e Prosedur Yg. Alat Bantu Dokumen Penanggung
4 o0 Digunakan Yg. Dipakai Terkait Jawab

Keter

o Panning | SoP-PPC0003 | _Komputer | -W/O _ | Asst.SPVPRC

e R A - Production __ | .
=l | s -y e i g 0 B, S T 4 o A A AR, e el e 3 Y- i A AR
“@ | Perencanaan produksi SOP-PMP-0004 | Kalkulator W/0, F28, F34 Leader M.P o M
s S Menghitung Pemakaian | SOP-PMP-0005 Kalkulator
== Material

SOP-PMP-0003 | Trolley/handift/ | WjO, F28, Kantw- |°_ Leader M.P
_forklift/tangga | Stock, Production-
Schedule

Pengambilan Dan
_.Fionleiao Haaerel |

Ci-PR-13-002

: i <> Pengecekan Barang/ SOP-PMP-0001 Digital Caliper |w/0Q, G-PR-13-002 Leader M.P
___Material : Thickness Gage | SOP-IQC-003

Persiapan Material/ | SOP-PMP-0007 Mesin produksi | — W/O Leader M.P e
e e f— Prcx‘JUkSE BTl ORI EPURURPPR R — G SRR

_| ( Laminating,Shearing,
Slitting, Rolling )

Serah Terima Barang SOP-PPT-0043 Kalkulator W/O, F28 Leader M.P

Punching SOP-PPH-0125 Mesin Punching | - W/O Leader Punching
( Punching,Bending } Mesin Bending | - Production
Schedule

SOP-PPT-0043

& Serah terima W/O

(gan WP - |- Leader Packing -

sl

—’ <> Inspeksi & packing _ | _ SOP-PPK-0001 | Jig WO ) Leader Packing
E o | ( Pieling, assembly, Timbangan | - Production - i
E— . ( Peeling, assembly, _ _.timbangan | - Production -

macohitgnnan narkina ) Kallylatn- Crivartunln

' | )
! l ! Gunting £ ot [

(\ Qutgaing GC SOP-00C-0001 Caligzr Srooing L.eader QT
el ]L I Profile Projector j __lnspection |
- i i Thickness Gage Standard
I SRR CRR v e SRl e e
x | Ll vary / Penguniman | - swr ULV-UUU+ l Fulaaii | tauRllly List | Ledder ULy |
]
!

==
\

S~

ol 3

; S £ apan
l'“aterial @ : Dokumen,Data O : Proses @ : Inspeksi & Proses O . Inspeksi | : Delivery & Peny bel

PASEE




Lampiran: 6

Vet D:' : Dokumen/Dats () : Proses <C>: Inspeksi & Proses <> :Inspeksi [ ]:

df'ooﬂﬁsu
r No. Dokumen : FC-PRO-004
W o Dibuat Diperiksa | Disetujui
SUCTION PROCESS FLOW CHART < = % QY
/ P i D RV ,Kﬁp 3
Tgl. Dibuat 17 - 04 - 2001 :
. Grafic Screen (G§ ) Revisi 20
J Halaman Ak
-~ . Prosedur Yg. Alat Bantu Dokumen Penanggung ;
i Alir Nama Pros : . Keterang:
Diggre =t e Digunakan Yq. Dipakai Terkait Jawab
Planning SOP-PPC-003 Komputer - W/O, Asst. SPV PPC
e - Production -
_ schedule
Perencanaan produksi | SOP-PMP-0004 Kalkulator W/O, F28, F34 | _Leader M.P
Menghitung Pemakaian | SOP-PMP-0005 Kalkulator
Material
| ___Pengambilan Dan SOP-PMP-0003 | Trolley/handlift/ | W/Q, F28, Kartu- Leader M.P
Pemazkaian Material ? forklift/tangga | Stock, Production-
£ Schedule
Ci-PR-13-002
“pengcekan Barang/ | SOP-PMP-0001 | Digital Caliper |W/0, Gi-PR13-002 |  Leader M.P
Material Thickness Gage | SOP-IQC-0002
| Persiapan Material/ SOP-PMP-0007 | Mesin produksi w/0 Leader M.P
[ Produksi 3
S(Shearing ) el o DRI s oSl Dol S el e S P T
<> Serah Terima Barang | SOP-PPT-0043 | alkulator W/O, F28 Leader M.P 5
—_'Zl)——, ~Printing SOP-PGS-0005 | Mesin Printing_| W/O, Production | Leader Printing i
AN Mixer schedule
& NS
| Oven SOP-PGS-0008 Mesin oven - Leader Printing
;:Q i Laminating SOP-PGS-0006 | Mesin laminate F48 Leader Inspect.
B dR Guide Hole SOP-PGS-0012 | G-Hole Auto F48 Leader Inspect. s
| SOP-PGS-0013 | G-Hole Manual
= | SOP-PGS-0014 | G-Hole ManualfJump.
A Slitt ng / Shearing SOP-PGS-0015 | Mesin slitting F48 Leader Inspect.
RS Punching__ SOP-PPH-0125 | Mesin Punching W/O | Leader Inspect. |
= é G _______|_Digital caliper Leader Punching
s O] Inspeksi & Packing | SOP-PGS-0036 | Digital bakance W/0 Leader Inspect. |
] __Cutaoing QC SOP-OQC-0001 | Digimatic caliper | Outgoing Inspection} ~ Leader oQC T
= = | Profile Projector | Standard (GS )
\.‘Hj Celivery/ F.G SOP-DLV-0004 | Forllifthandlift | Packinglist leader FG |
S~
~

Delivery & Penyimpanan

7 C



o

dotbiirpiiddan o o

//,___ No. Dokumen : FC-PRO-005
D Dibuat__ Diperiksa Dis
| PRoDUCTION PROCESS FLOW CHART ) N ,
T D [
- M N AsE
Tgl. Dibuat :17 - 04 - 2001
4produk : Label Revis| 10
J Halaman At
serial Diagram Alir Nama Proses Pr?sedur Ya. Alat I%antu- Dokum.en Penanggung Keter
¢ Digunakan Yg. Dipakai Terkait Jawab
o /_@ Planning SOP-PPC-003 Komputer | - W/O, Asst. SPV PPC
= «. .| = Production -
r"’j schedule
[ (\ Perencanaan produksi | SOP-PMP-0004 - Kalkulator W/O, F28, F34 Leader M.P
;"‘"_' > Menghitung Pemakaian | SOP-PMP-0005 Kalkulator
r Material
'
—] Pengambilan Dan SOP-PMP-0003 | Trolley/handlift/ | W/O, F28, Kartu- |  Leader M.P
Pemakaltan Materal forklift/tangga | Stock, Production-
T Schedule
3 Ci-PR-L3-002
; Pengecelan Barang/ | SOP-PMP-0001 Digital Callper |W/O, O-PR-L3-002 Leader M.P
Material Thickness Gage |  SOP-IQC-003
; Persiapan Material/ | SOP-PMP-0007 | Mesin produksi W/O Leader M.P
Produksl ( Shearing )
R Serah Terlma Barang | SOP-PPT-0043 Kalkulator W/O, F28 Leader M.P
e i W) Material setting SOP-PLB-0005 | Mesin Iwasaki W/0 LEADER LABEL
e }— Printing SOP-PLB-0007 | MESIN IWASAKI |  SOP-PLB-0006 | LEADER LABEL
A SOP-FLE-0008 CI-PR-L3-003
e : SOP-PLB-0009 | R
Drylng ( UV ) SOP-PLB-0028 UV LAMP CI-PR-L3-007 | LEADER LABEL
'__,,_é Punching I ( Hole ) SOP-PLB-0010 | MESIN IWASAKI DRAWING LEADER LABEL [sesuat
—<>— MODEL TEi
Tk i _—<r> Laminating SOP-PERPART |MESIN IWASAKI LEADER LABEL
( 2j<1 Punching IT (Pert) | SOP-PLB-0010 [MESIN IWASAKI | CI-PR-L3-003 | LEADER LABEL
() Peeling SOP- PERPART [MESIN IWASAKI DRAWING LEADER LABEL
‘r 3
e ) Rolling SOP-PERPART REWINDER LEADER LABEL |sesuat
T MOOEL TE
) Culting sheet SOP-PERPART | MESIN POTONG LEADER LABEL
4 -
;
{ iuspeksi & Packing | SOP-PERPART | MesinRolling: |  W/O, F45 | LEADER LABEL
e e reae e ** CI-PR-13-003
Outgalng QC SOP-0QC-0001. | Digimatic caliper | Outgoing Inspection | Leader OQC
Proflie Prujector | Standand ( GS)
o Delivery/ F.G SOP-DLV-0004 | Forlift,handlift Packinglist Leader F.G |
\‘-_;
P Simbol ;
7:Manen-a| -[37 : pokumenrtata (O rproses <> ":Inspeksi&Proses <> :lnspeksi [ ] Delivery & Peayimp:
\_______ .
Rev, 0/01
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ABSENST KAHADIRAN MAHASISWA/I

Nama Perusahaan ¢ OG0
Alamat Perusahaan . Prdba. WD&W ?W‘*’f

BLoK 824 1 20 an%gw_ ot A e
Pembimbing di Perusahaan : . Bek.. Abbes /‘1"‘:'&‘1”‘
Nama Mahasiswa/i : A:HWMJW
NIM S llAGRn L i e L S

~ Hari/Tanggal Jam Masuk | Paraf | JamPulang | Paraf |  Paraf
L ; - | Pembimbing

AV
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PENILAIAN KERJA PRAKTEK

Nama Mahasiswali - ATHMAD.. JL{MER’
NIM . 2020937,
Jurusan/Program Studi D LNANTI e /&1
Nama Perusahaan v Flx. CHIYODA,. . INTXERE . IDTVEA-

Alamat Perusahaan & Telepon : KAURHY NPT Cuya 1{2*1‘& Lok, &Mj ¢ @in

TELLE y0dE kR A136],..
Waktu Kerja Praktik

Nama Pejabat Penilai L AbBAST ALTBA‘—")-’AH :
Jabatan ¥ % PE’QJONW(— K GEXE Pyt Aﬁi‘f)&. W&fl
X INDEK
NO ASPEK YANG DINILAI NILAI PRESTASI
1 |Disiplin Dalam Kerja $o . A
2 _|Kemampuan Menyelesaikan Tugas gx A
3 _|Prestasi Kerja T4 K
4 |Inisiatif e - B
5 _|Kepribadian ) i B

JUDUL LAPORAN KERJA PRAKEK

Komentar Pejabat Penilai Atas Prestasi Kerja Mahasiswali

Iﬂéft&;% - Dertu DN orlS dalaan | Disie

NILAI | INDEKS KETERANGAN
80 < NA < 100 A Sangat Baik
68<NA<79 | B [ Baik
56 = NA < 67 C Cukup
45 < NA £ 55 D Kurang
L O0<NA=44 E Buruk

N
,.-‘.',\."“ /

; S
Linna Ismawati, SE. \M")"\BBAB A 1%}’%
NIP. 4127.34.02.008 (Nama Tanda Tangan & Cap)




