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Lampiran 1 Jumlah Produksi 

 

 

 



Lampiran 2 Jumlah Cacat 

 

 

 

 

 

 



Lampiran 3 Struktur Organisasi 

 

 



Lampiran 4 Observasi waktu proses 

 

Proses Kegiatan 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Pengecekan Bahan Baku di 

Gudang Bahan Baku 

stallion 2 

Proses penerimaan dan Penyimpanan bahan baku (JN Plat) 1830 1830 1830 1830 1830 1830 1830 1830 1830 1830 

Pengecekan bahan baku (JN Plat) 18 19 15 16 18 15 13 15 16 18 

Mengambil bahan baku ke  menggunakan forklift TCM 824 824 824 824 824 824 824 824 824 824 

Mengirim bahan baku (JN Plat) dari Inspeksi ke Shearing 1819 1819 1819 1819 1819 1819 1819 1819 1819 1819 

Pengecekan Bahan Baku di 

Gudang Bahan Baku 

stallion 1 

Proses penerimaan dan Penyimpanan bahan baku (Nut Hex 6 

mm) 
60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 

Pengecekan bahan baku (Nut Hex 6 mm) 5 4 5 5 6 5 5 3 5 5 

Mengambil bahan baku ke mobil angkut L 300 menggunakan 

tenaga manusia 
850 850 850 850 850 850 850 850 850 850 

Mengirim bahan baku (Nut Hex 6 mm) dari STL 1 menuju ke 

STL 3 
1792 1792 1792 1792 1792 1792 1792 1792 1792 1792 

Shearing di Stalion 2 

Proses penerimaan bahan baku (JN Plat) 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 

Mempersiapkan mesin Shearing untuk memulai proses 

produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
226 226 226 226 226 226 226 226 226 226 

Memasang JN Plat ke mesin shearing dibantu oleh forklift 

D25S 
62 62 62 62 62 62 62 62 62 62 

Proses Shearing 6 5 5 4 6 3 3 5 6 3 

Mengambil batch yang terisi penuh Stay R&L Fuel Tank K97 

WIP dan disimpan ke area siap kirim menggunakan alat 

angkut troli 

124 124 124 124 124 124 124 124 124 124 

Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

dilakukan selama 3 tahap 
632 632 632 632 632 632 632 632 632 632 

Mengambil bahan baku ke mobil angkut L 300 menggunakan 

tenaga manusia 
916 916 916 916 916 916 916 916 916 916 

Mengirim bahan baku (JN PLat) dari STL 2 menuju ke STL 1 1780 1780 1780 1780 1780 1780 1780 1780 1780 1780 

Blanking di stallion 1 

Mengambil bahan baku dari mobil angkut dan disimpan ke 

area raw material Stay R&L Fuel Tank K97 menggunakan 

forklift D25S 

724 724 724 724 724 724 724 724 724 724 

Mempersiapkan mesin blanking untuk memulai proses 

produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
321 321 321 321 321 321 321 321 321 321 

Memasang JN Plat yang sudah melalui proses Shearing ke 

mesin Blanking dengan tangan operator 
1807 1807 1807 1807 1807 1807 1807 1807 1807 1807 

Proses Blanking 5 5 5 6 5 4 4 4 5 4 

JN Plat untuk Stay R&L Fuel Tank K97 WIP langsung 

kedalam batch 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 



Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

dilakukan selama 3 tahap 
639 639 639 639 639 639 639 639 639 639 

Menunggu penuh Stay R&L Fuel Tank K97 WIP hasil proses 

blanking masuk kedalam batch 
1892 1892 1892 1892 1892 1892 1892 1892 1892 1892 

Mengambil batch yang terisi penuh Stay R&L Fuel Tank K97 

WIP dan disimpan ke area siap kirim menggunakan alat 

angkut troli 

128 128 128 128 128 128 128 128 128 128 

Menyimpan batch menggunakan tenaga manusia 868 868 868 868 868 868 868 868 868 868 

Mengirim bahan baku (JN PLat) dari Blanking menuju ke 

Bending 
1829 1829 1829 1829 1829 1829 1829 1829 1829 1829 

Bending di Stalion 1 

Mengambil bahan baku disimpan ke area raw material Stay 

R&L Fuel Tank K97 
727 727 727 727 727 727 727 727 727 727 

Mempersiapkan mesin blanking untuk memulai proses 

produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
318 318 318 318 318 318 318 318 318 318 

Memasang JN Plat yang sudah melalui proses Shearing ke 

mesin Blanking dengan tangan operator 
1839 1839 1839 1839 1839 1839 1839 1839 1839 1839 

Proses Bending 8 8 7 7 8 6 7 9 8 7 

JN Plat untuk Stay R&L Fuel Tank K97 WIP langsung 

kedalam batch 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

dilakukan selama 3 tahap 
612 612 612 612 612 612 612 612 612 612 

Menunggu penuh Stay R&L Fuel Tank K97 WIP hasil proses 

blanking masuk kedalam batch 
1828 1828 1828 1828 1828 1828 1828 1828 1828 1828 

Mengambil batch yang terisi penuh Stay R&L Fuel Tank K97 

WIP dan disimpan ke area Gudang menggunakan alat angkut 

troli 

114 114 114 114 114 114 114 114 114 114 

Proses Penyimpanan Stay R&L Fuel Tank K97 WIP di 

gudang 
857 857 857 857 857 857 857 857 857 857 

Mengirim Stay R&L Fuel Tank K97 WIP menuju STL3 

menggunakan mobil angkut L 300 untuk diproses finishing 
1847 1847 1847 1847 1847 1847 1847 1847 1847 1847 

Assembly welding di stallion 

3 

Mengambil dan menyimpan bahan baku (Nut Hex 6 mm) ke 

dalam area WIP before  
196 196 196 196 196 196 196 196 196 196 

Mengambil dan menyimpan batch berisi Stay R&L Fuel 

Tank K97 WIP kedalam area WIP before untuk dipasang Nut 

Hex 6 mm 

303 303 303 303 303 303 303 303 303 303 

Memasang Nut Hex 6 mm ke Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

oleh helper 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 

Mempersiapkan mesin Assembly welding untuk melanjutkan 

proses produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
290 290 290 290 290 290 290 290 290 290 

Mengambil dan menyimpan batch Stay R&L Fuel Tank K97 

yang sudah dipasang Nut Hex 6 mm 6 mm ke area mesin 

Assembly welding 

123 123 123 123 123 123 123 123 123 123 



Memeriksa Nut Hex yang sudah dipasang pada mesin apakah 

center atau tidak miring 
5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 

Memproses Assembly welding Stay R&L Fuel Tank K97 

pada mesin Assembly welding oleh operator dan langsung 

masuk kedalam batch 

17 14 19 16 16 18 19 15 15 14 

Mengirim Batch yang sudah terisi Stay R&L Fuel Tank K97 

ke Inspection 
58 58 58 58 58 58 58 58 58 58 

Inspection 

Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 hasil 

Assembly welding dilakukan selama 3 tahap 
10 15 12 11 12 15 16 12 15 15 

Menunggu penuh Stay R&L Fuel Tank K97 hasil proses 

Assembly welding masuk kedalam batch 
2022 2022 2022 2022 2022 2022 2022 2022 2022 2022 

Repair-Spatter (tentatif) 

Persiapan repair 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 

Proses Repair-Cacat Spatter 5 5 4 5 5 5 5 4 3 5 

Memasukan Stay R&L Fuel Tank K97 ke Batch 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 

Transportasi ke Packing 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 

Repair-Seret (tentatif) 

Persiapan repair 61 61 61 61 61 61 61 61 61 61 

Proses Repair-Cacat Seret 4 3 3 3 3 4 5 3 3 4 

Memasukan Stay R&L Fuel Tank K97 ke Batch 34 34 34 34 34 34 34 34 34 34 

Transportasi ke Packing 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 

Final Inspection 

Mengambil batch Stay R&L Fuel Tank K97 dan memproses 

pengadaan barang di area PPC serta langsung diantar ke area 

QC outgoing 

312 312 312 312 312 312 312 312 312 312 

Mengambil Polyplastic dan Box lalu memproses pengadaan 

barang di area PPC serta langsung diantar ke area QC 

outgoing 

206 206 206 206 206 206 206 206 206 206 

Pemeriksaan nut dengan menggunakan Baut 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 

Memproses pengecekan kualitas akhir menggunakan metode 

visual atau menggunakan alat jig oleh pekerja QC 
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

Pemeriksaan ulang visual 100% inspeksi 18 16 13 19 15 15 17 19 13 18 

Proses packing dan proses 

akhir di gudang barang jadi 

stallion 3 

Menghitung plastik poly dan box 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

Perhitungan tiap plastik (100 pcs dalam 1 plastik) 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 

Mengambil Stay R&L Fuel Tank K97 yang sudah dicek 

kualitas dan langsung diproses packaging oleh pekerja 
229 205 214 222 216 214 229 226 222 214 

Mengambil dan menyimpan pack Stay R&L Fuel Tank K97 

yang sudah di packaging di area marketing 
118 118 118 118 118 118 118 118 118 118 

Mengambil dan menyimpan pack Stay R&L Fuel Tank K97 

di truck angkut menggunakan tenaga manusia serta siap 

untuk dikirm dan disimpan di gudang 

867 867 867 867 867 867 867 867 867 867 

Xbar/10 507.30 

Total 32481 32455 32458 32470 32466 32460 32479 32471 32467 32463 

 



Proses Kegiatan 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

Pengecekan Bahan Baku di 

Gudang Bahan Baku stallion 2 

Proses penerimaan dan Penyimpanan bahan baku (JN Plat) 1792 1792 1792 1792 1792 1792 1792 1792 1792 1792 

Pengecekan bahan baku (JN Plat) 18 18 17 14 13 13 14 15 16 19 

Mengambil bahan baku ke  menggunakan forklift TCM 788 788 788 788 788 788 788 788 788 788 

Mengirim bahan baku (JN Plat) dari Inspeksi ke Shearing 1758 1758 1758 1758 1758 1758 1758 1758 1758 1758 

Pengecekan Bahan Baku di 

Gudang Bahan Baku stallion 1 

Proses penerimaan dan Penyimpanan bahan baku (Nut Hex 

6 mm) 
61 61 61 61 61 61 61 61 61 61 

Pengecekan bahan baku (Nut Hex 6 mm) 6 5 4 4 4 5 3 6 4 3 

Mengambil bahan baku ke mobil angkut L 300 

menggunakan tenaga manusia 
948 948 948 948 948 948 948 948 948 948 

Mengirim bahan baku (Nut Hex 6 mm) dari STL 1 menuju 

ke STL 3 
1810 1810 1810 1810 1810 1810 1810 1810 1810 1810 

Shearing di Stalion 2 

Proses penerimaan bahan baku (JN Plat) 61 61 61 61 61 61 61 61 61 61 

Mempersiapkan mesin Shearing untuk memulai proses 

produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
221 221 221 221 221 221 221 221 221 221 

Memasang JN Plat ke mesin shearing dibantu oleh forklift 

D25S 
60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 

Proses Shearing 3 6 4 5 4 3 6 5 3 5 

Mengambil batch yang terisi penuh Stay R&L Fuel Tank 

K97 WIP dan disimpan ke area siap kirim menggunakan 

alat angkut troli 

123 123 123 123 123 123 123 123 123 123 

Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

dilakukan selama 3 tahap 
608 608 608 608 608 608 608 608 608 608 

Mengambil bahan baku ke mobil angkut L 300 

menggunakan tenaga manusia 
869 869 869 869 869 869 869 869 869 869 

Mengirim bahan baku (JN PLat) dari STL 2 menuju ke STL 

1 
1786 1786 1786 1786 1786 1786 1786 1786 1786 1786 

Blanking di stallion 1 

Mengambil bahan baku dari mobil angkut dan disimpan ke 

area raw material Stay R&L Fuel Tank K97 menggunakan 

forklift D25S 

718 718 718 718 718 718 718 718 718 718 

Mempersiapkan mesin blanking untuk memulai proses 

produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
321 321 321 321 321 321 321 321 321 321 

Memasang JN Plat yang sudah melalui proses Shearing ke 

mesin Blanking dengan tangan operator 
1819 1819 1819 1819 1819 1819 1819 1819 1819 1819 

Proses Blanking 6 3 4 4 3 3 4 4 5 6 

JN Plat untuk Stay R&L Fuel Tank K97 WIP langsung 

kedalam batch 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

dilakukan selama 3 tahap 
601 601 601 601 601 601 601 601 601 601 

Menunggu penuh Stay R&L Fuel Tank K97 WIP hasil 

proses blanking masuk kedalam batch 
1911 1911 1911 1911 1911 1911 1911 1911 1911 1911 



Mengambil batch yang terisi penuh Stay R&L Fuel Tank 

K97 WIP dan disimpan ke area siap kirim menggunakan 

alat angkut troli 

111 111 111 111 111 111 111 111 111 111 

Menyimpan batch menggunakan tenaga manusia 940 940 940 940 940 940 940 940 940 940 

Mengirim bahan baku (JN PLat) dari Blanking menuju ke 

Bending 
1835 1835 1835 1835 1835 1835 1835 1835 1835 1835 

Bending di Stalion 1 

Mengambil bahan baku disimpan ke area raw material Stay 

R&L Fuel Tank K97 
726 726 726 726 726 726 726 726 726 726 

Mempersiapkan mesin blanking untuk memulai proses 

produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
310 310 310 310 310 310 310 310 310 310 

Memasang JN Plat yang sudah melalui proses Shearing ke 

mesin Blanking dengan tangan operator 
1787 1787 1787 1787 1787 1787 1787 1787 1787 1787 

Proses Bending 8 9 7 9 6 8 9 8 9 7 

JN Plat untuk Stay R&L Fuel Tank K97 WIP langsung 

kedalam batch 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 

Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

dilakukan selama 3 tahap 
603 603 603 603 603 603 603 603 603 603 

Menunggu penuh Stay R&L Fuel Tank K97 WIP hasil 

proses blanking masuk kedalam batch 
1775 1775 1775 1775 1775 1775 1775 1775 1775 1775 

Mengambil batch yang terisi penuh Stay R&L Fuel Tank 

K97 WIP dan disimpan ke area Gudang menggunakan alat 

angkut troli 

126 126 126 126 126 126 126 126 126 126 

Proses Penyimpanan Stay R&L Fuel Tank K97 WIP di 

gudang 
873 873 873 873 873 873 873 873 873 873 

Mengirim Stay R&L Fuel Tank K97 WIP menuju STL3 

menggunakan mobil angkut L 300 untuk diproses finishing 
1799 1799 1799 1799 1799 1799 1799 1799 1799 1799 

Assembly welding di stallion 3 

Mengambil dan menyimpan bahan baku (Nut Hex 6 mm) ke 

dalam area WIP before  
194 194 194 194 194 194 194 194 194 194 

Mengambil dan menyimpan batch berisi Stay R&L Fuel 

Tank K97 WIP kedalam area WIP before untuk dipasang 

Nut Hex 6 mm 

290 290 290 290 290 290 290 290 290 290 

Memasang Nut Hex 6 mm ke Stay R&L Fuel Tank K97 

WIP oleh helper 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

Mempersiapkan mesin Assembly welding untuk melanjutkan 

proses produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
313 313 313 313 313 313 313 313 313 313 

Mengambil dan menyimpan batch Stay R&L Fuel Tank 

K97 yang sudah dipasang Nut Hex 6 mm 6 mm ke area 

mesin Assembly welding 

119 119 119 119 119 119 119 119 119 119 

Memeriksa Nut Hex yang sudah dipasang pada mesin 

apakah center atau tidak miring 
6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 



Memproses Assembly welding Stay R&L Fuel Tank K97 

pada mesin Assembly welding oleh operator dan langsung 

masuk kedalam batch 

15 18 16 19 18 16 13 16 16 13 

Mengirim Batch yang sudah terisi Stay R&L Fuel Tank K97 

ke Inspection 
61 61 61 61 61 61 61 61 61 61 

Inspection 

Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 hasil 

Assembly welding dilakukan selama 3 tahap 
14 11 12 15 16 13 17 12 11 12 

Menunggu penuh Stay R&L Fuel Tank K97 hasil proses 

Assembly welding masuk kedalam batch 
2007 2007 2007 2007 2007 2007 2007 2007 2007 2007 

Repair-Spatter (tentatif) 

Persiapan repair 58 58 58 58 58 58 58 58 58 58 

Proses Repair-Cacat Spatter 5 4 3 4 4 4 4 3 3 4 

Memasukan Stay R&L Fuel Tank K97 ke Batch 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 

Transportasi ke Packing 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 

Repair-Seret (tentatif) 

Persiapan repair 57 57 57 57 57 57 57 57 57 57 

Proses Repair-Cacat Seret 5 5 5 3 3 5 5 4 3 4 

Memasukan Stay R&L Fuel Tank K97 ke Batch 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 

Transportasi ke Packing 29 29 29 29 29 29 29 29 29 29 

Final Inspection 

Mengambil batch Stay R&L Fuel Tank K97 dan memproses 

pengadaan barang di area PPC serta langsung diantar ke 

area QC outgoing 

308 308 308 308 308 308 308 308 308 308 

Mengambil Polyplastic dan Box lalu memproses pengadaan 

barang di area PPC serta langsung diantar ke area QC 

outgoing 

217 217 217 217 217 217 217 217 217 217 

Pemeriksaan nut dengan menggunakan Baut 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 

Memproses pengecekan kualitas akhir menggunakan 

metode visual atau menggunakan alat jig oleh pekerja QC 
11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 

Pemeriksaan ulang visual 100% inspeksi 14 13 14 14 18 18 18 19 18 14 

Proses packing dan proses 

akhir di gudang barang jadi 

stallion 3 

Menghitung plastik poly dan box 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 

Perhitungan tiap plastik (100 pcs dalam 1 plastik) 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 

Mengambil Stay R&L Fuel Tank K97 yang sudah dicek 

kualitas dan langsung diproses packaging oleh pekerja 
224 213 225 226 227 205 210 219 209 205 

Mengambil dan menyimpan pack Stay R&L Fuel Tank K97 

yang sudah di packaging di area marketing 
120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 

Mengambil dan menyimpan pack Stay R&L Fuel Tank K97 

di truck angkut menggunakan tenaga manusia serta siap 

untuk dikirm dan disimpan di gudang 

886 905 934 851 852 917 872 862 903 908 

Xbar/10 504.49 

Total 32296 32302 32337 32260 32260 32302 32267 32265 32292 32292 

 

 



Proses Kegiatan 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 

Pengecekan Bahan Baku di 

Gudang Bahan Baku stallion 

2 

Proses penerimaan dan Penyimpanan bahan baku (JN Plat) 1761 1761 1761 1761 1761 1761 1761 1761 1761 1761 

Pengecekan bahan baku (JN Plat) 17 13 16 14 14 13 18 15 19 18 

Mengambil bahan baku ke  menggunakan forklift TCM 837 837 837 837 837 837 837 837 837 837 

Mengirim bahan baku (JN Plat) dari Inspeksi ke Shearing 1823 1823 1823 1823 1823 1823 1823 1823 1823 1823 

Pengecekan Bahan Baku di 

Gudang Bahan Baku stallion 

1 

Proses penerimaan dan Penyimpanan bahan baku (Nut Hex 6 

mm) 
64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 

Pengecekan bahan baku (Nut Hex 6 mm) 6 4 6 4 4 3 5 5 5 4 

Mengambil bahan baku ke mobil angkut L 300 menggunakan 

tenaga manusia 
878 878 878 878 878 878 878 878 878 878 

Mengirim bahan baku (Nut Hex 6 mm) dari STL 1 menuju ke 

STL 3 
1770 1770 1770 1770 1770 1770 1770 1770 1770 1770 

Shearing di Stalion 2 

Proses penerimaan bahan baku (JN Plat) 56 56 56 56 56 56 56 56 56 56 

Mempersiapkan mesin Shearing untuk memulai proses 

produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
227 227 227 227 227 227 227 227 227 227 

Memasang JN Plat ke mesin shearing dibantu oleh forklift 

D25S 
66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 

Proses Shearing 6 3 6 6 6 6 4 3 6 6 

Mengambil batch yang terisi penuh Stay R&L Fuel Tank K97 

WIP dan disimpan ke area siap kirim menggunakan alat 

angkut troli 

119 119 119 119 119 119 119 119 119 119 

Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

dilakukan selama 3 tahap 
610 610 610 610 610 610 610 610 610 610 

Mengambil bahan baku ke mobil angkut L 300 menggunakan 

tenaga manusia 
891 891 891 891 891 891 891 891 891 891 

Mengirim bahan baku (JN PLat) dari STL 2 menuju ke STL 1 1787 1787 1787 1787 1787 1787 1787 1787 1787 1787 

Blanking di stallion 1 

Mengambil bahan baku dari mobil angkut dan disimpan ke 

area raw material Stay R&L Fuel Tank K97 menggunakan 

forklift D25S 

714 714 714 714 714 714 714 714 714 714 

Mempersiapkan mesin blanking untuk memulai proses 

produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
296 296 296 296 296 296 296 296 296 296 

Memasang JN Plat yang sudah melalui proses Shearing ke 

mesin Blanking dengan tangan operator 
1794 1794 1794 1794 1794 1794 1794 1794 1794 1794 

Proses Blanking 5 6 6 5 4 4 5 6 4 4 

JN Plat untuk Stay R&L Fuel Tank K97 WIP langsung 

kedalam batch 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 



Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

dilakukan selama 3 tahap 
612 612 612 612 612 612 612 612 612 612 

Menunggu penuh Stay R&L Fuel Tank K97 WIP hasil proses 

blanking masuk kedalam batch 
1803 1803 1803 1803 1803 1803 1803 1803 1803 1803 

Mengambil batch yang terisi penuh Stay R&L Fuel Tank K97 

WIP dan disimpan ke area siap kirim menggunakan alat 

angkut troli 

126 126 126 126 126 126 126 126 126 126 

Menyimpan batch menggunakan tenaga manusia 880 880 880 880 880 880 880 880 880 880 

Mengirim bahan baku (JN PLat) dari Blanking menuju ke 

Bending 
1760 1760 1760 1760 1760 1760 1760 1760 1760 1760 

Bending di Stalion 1 

Mengambil bahan baku disimpan ke area raw material Stay 

R&L Fuel Tank K97 
716 716 716 716 716 716 716 716 716 716 

Mempersiapkan mesin blanking untuk memulai proses 

produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
293 293 293 293 293 293 293 293 293 293 

Memasang JN Plat yang sudah melalui proses Shearing ke 

mesin Blanking dengan tangan operator 
1798 1798 1798 1798 1798 1798 1798 1798 1798 1798 

Proses Bending 9 9 9 9 7 8 8 7 6 6 

JN Plat untuk Stay R&L Fuel Tank K97 WIP langsung 

kedalam batch 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

Quality Inprocess pada Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

dilakukan selama 3 tahap 
611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 

Menunggu penuh Stay R&L Fuel Tank K97 WIP hasil proses 

blanking masuk kedalam batch 
1878 1878 1878 1878 1878 1878 1878 1878 1878 1878 

Mengambil batch yang terisi penuh Stay R&L Fuel Tank K97 

WIP dan disimpan ke area Gudang menggunakan alat angkut 

troli 

118 118 118 118 118 118 118 118 118 118 

Proses Penyimpanan Stay R&L Fuel Tank K97 WIP di 

gudang 
926 926 926 926 926 926 926 926 926 926 

Mengirim Stay R&L Fuel Tank K97 WIP menuju STL3 

menggunakan mobil angkut L 300 untuk diproses finishing 
1799 1799 1799 1799 1799 1799 1799 1799 1799 1799 

Assembly welding di stallion 

3 

Mengambil dan menyimpan bahan baku (Nut Hex 6 mm) ke 

dalam area WIP before  
208 208 208 208 208 208 208 208 208 208 

Mengambil dan menyimpan batch berisi Stay R&L Fuel Tank 

K97 WIP kedalam area WIP before untuk dipasang Nut Hex 6 

mm 

294 294 294 294 294 294 294 294 294 294 

Memasang Nut Hex 6 mm ke Stay R&L Fuel Tank K97 WIP 

oleh helper 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

Mempersiapkan mesin Assembly welding untuk melanjutkan 

proses produksi Stay R&L Fuel Tank K97 
295 295 295 295 295 295 295 295 295 295 



Mengambil dan menyimpan batch Stay R&L Fuel Tank K97 

yang sudah dipasang Nut Hex 6 mm 6 mm ke area mesin 

Assembly welding 

127 127 127 127 127 127 127 127 127 127 

Memeriksa Nut Hex yang sudah dipasang pada mesin apakah 

center atau tidak miring 
5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 

Memproses Assembly welding Stay R&L Fuel Tank K97 pada 

mesin Assembly welding oleh operator dan langsung masuk 

kedalam batch 

14 19 17 19 14 18 16 16 14 18 

Mengirim Batch yang sudah terisi Stay R&L Fuel Tank K97 

ke Inspection 
53 53 53 53 53 53 53 53 53 53 

Inspection 

Quality Inprocess pada Stay Fuel Tank K97F hasil Assembly 

welding dilakukan selama 3 tahap 
14 11 11 11 13 15 12 15 13 12 

Menunggu penuh Stay Fuel Tank K97F hasil proses Assembly 

welding masuk kedalam batch 
1994 1994 1994 1994 1994 1994 1994 1994 1994 1994 

Repair-Spatter (tentatif) 

Persiapan repair 61 61 61 61 61 61 61 61 61 61 

Proses Repair-Cacat Spatter 4 3 4 3 3 4 3 5 5 3 

Memasukan Stay Fuel Tank K97 ke Batch 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 

Transportasi ke Final Inspection 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 

Repair-Seret (tentatif) 

Persiapan repair 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 

Proses Repair-Cacat Seret 4 4 4 3 4 5 3 5 3 4 

Memasukan Stay Fuel Tank K97 ke Batch 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 

Transportasi ke Final Inspection 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 

Final Inspection 

Mengambil batch Stay Fuel Tank K97F dan memproses 

pengadaan barang di area PPC serta langsung diantar ke area 

QC outgoing 

308 308 308 308 308 308 308 308 308 308 

Mengambil Polyplastic dan Box lalu memproses pengadaan 

barang di area PPC serta langsung diantar ke area QC outgoing 
217 217 217 217 217 217 217 217 217 217 

Pemeriksaan nut dengan menggunakan Baut 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 

Memproses pengecekan kualitas akhir menggunakan metode 

visual atau menggunakan alat jig oleh pekerja QC 
11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 

Pemeriksaan ulang visual 100% inspeksi 17 13 19 13 16 14 15 17 13 18 

Proses akhir di gudang 

barang jadi stallion 3 

Menghitung plastik poly dan box 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 

Perhitungan tiap plastik (100 pcs dalam 1 plastik) 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 
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